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Auf den folgenden Seiten finden Sie unser umfangreiches HSC = Highspeed-Service-Center von HENNLICH.

Pneumatik-Dichtungsprogramm. Hier produzieren wir aus verschiedenen hochwertigen
Viele GroBen sind prompt ab Lager verflgbar. Werkstoffqualitdten hauptsachlich oben abgebildete Profile.

Auch fur spezielle Kundenanforderungen - seien es
Sonderabmessungen oder Sonderanwendungen.

Prazise - zuverlassig - pt! WWW'/

 MPM PKC i
Komplettkolben mit Magnet Membran-Dichtung PK5




Schema Pneumatik-Zylinder




Einbau- und Montagehinweise
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EINBAUSCHRAGEN UND RADIEN *
Nenndurchmesser [d,/D.] <25 25-60 61-100 101-180 | 181 -300 > 300
Min. Schrage (bei 20° bis 30°) * c 2,5 3 4 5 6 7,5
Alle Nutgrundradien * R 0,2

* Wenn in Einzeldatenblattern nicht anders angegeben.

+ Stellen Sie sicher, dass Einbaurdume, Zylinderrohr und Stange gut von Schmutz, Metallstaub und anderen
Verunreinigungen gesaubert wurden.

+ Prifen Sie dabei auch, ob die Einbaurdume der Dichtungen frei von Kratzern und anderen Beschadigungen sind.

+ Achten Sie darauf, dass dort wo Dichtungen wéhrend der Montage gleiten, alle Kanten gratfrei sind und gut
verrundet wurden.

+ Verwenden Sie dort, wo der Abstand zwischen Gewinden und Dichtlippen klein ist, geeignete Schutz- und
Montagehilfen (auch diese Hilfsmittel missen sauber und gratfrei sein).

- Uberpriifen Sie, ob die Dichtungen richtig gelagert wurden und ob sie unbeschédigt sind.

+ Achten Sie auf seitenrichtigen Einbau!

+ Bringen Sie auf der dynamischen Seite der Dichtung und den Gleitflachen einen diinnen Film mit einem sauberen,
nicht aggressiven Fett auf. Beispielsweise mit unserem Universal-Dichtungsfett Typ HZ103.

+ Prifen Sie, ob auch alle Zuleitungen und Anschliisse sauber und frei von Verunreinigungen sind.

Universal-Dichtungsfett zur Montage-Erleichterung

Fir eine leichte und schonende Montage.

+ Konserviert metallische Oberflachen und vermeidet das ,,Ankleben” von
Dichtlippen bei Zwischenlagerung von zusammengebauten Zylindern.

» Verléngert die Dichtungs-Lebensdauer durch niedrigere Reibung bei der
Inbetriebnahme (Initialschmierung).

Best.Nr.
HZ201170 HZ103 1kg - Dose
DS201170 HZ103-100 100 g - Tube

Auf den folgenden Seiten finden Sie unser umfangreiches Pneumatik-Dichtungsprogramm.
Viele GréBen sind prompt ab Lager verfiigbar.
Die hellblau hinterlegten AbmaBe sind bei Neukonstruktionen zu bevorzugen.
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Druck: < 20 bar

Geschwindigkeit: <1m/s
Temperaturbereich: -30 °C bis +90 °C )
Medium: Luft (trocken oder gedlt), mineralische Ole oder Fette

Standardwerkstoff: Polyurethan, 90 Shore A, grau
Auf Anfrage verfugbar:  Polyurethan, 85 Shore A, fliederfarben
NBR-Gummi, schwarz

L1

oD1

oD3
odi1

Beschreibung:

Die Kolbennutringe des Typs PK1 sind fir einfach- und doppeltwirkende Pneumatikzylinder geeignet. Die speziell aus-
gelegte, runde Dichtlippe auf der dynamischen Seite verringert die Gleitreibung im Vergleich zu herkdmmlichen Nut-
ringen. Auch bei Trockenlauf und Mangelschmierung bleibt die Reibkraft niedrig und hilft so Energie zu sparen.

Das asymmetrische Profil mit der dickeren statischen Dichtlippe sorgt zudem fiur einen sicheren Festsitz am Nutgrund.
Speziell bei Zylindern mit lAngerem Hub sind Nutringe immer noch eine gute Wahl.

Die hohe Flexibilitédt des Standardmaterials erleichtert die Montage in geschlossenen Nuten.

@ D1 o di L1 \
H11 h10 40,2 H @b3 s
6 3 2,5 2 5 15
8 4 3 2,55 7 2
8 4,8 2,7 2,3 7 16
8 4,8 3 2,55 7 16
10 6 3 2,55 9 2
12 7 3 2,55 11 2,5
13 8 3 2,55 12 2,5
14 8 3 2,55 13 3
15 9 3 2,55 14 3
16 10 3 2,55 15 3
17 11 3 2,55 16 3
18 12 3 2,55 17 3
20 14 3 2,55 19 3
20 14 4,5 4 19 3
20 15,5 4,5 4 19 2,25
22 16 3 2,55 21 3
24 12 75 6,5 23 6
24 18 3 2,55 23 3
25 17 6 5,5 24 4
25 19 3,5 3,25 24 3
25 19 4,5 4 24 3
27 21 4 3,25 26 3




@ D1 @ d1 L1 \
H11 h10 0,2 H oD3 e
28 18 7,5 7 27 5
28 22 3,5 3,25 27 3
30 20 6 5 29 5
30 22 3,5 3,25 29 4
32 24 3,5 3,25 31 4
32 24 6 5,5 31 4
35 27 3,5 3,25 34 4
36 28 3,5 3,25 35 4
38 30 3,5 3,25 37 4
38 30 6 5,5 37 4
40 27,3 7,5 6,4 39 6,35
40 30 7,5 7 39 5
40 32 3,5 3,25 39 4
42 30 6,5 6 41 6
42 34 3,5 3,25 41 4
45 35 11 10 44 5
45 37 3,5 3,25 44 4
50 40 6 5 49 5
50 40 7,5 7 49 5
50 42 3,5 3,25 49 4
52 42 4,5 4,25 51 5
55 45 7,5 7 54 5
58 48 4,5 4,25 57 5
60 50 6 5 59 5
60 50 7,5 7 59 5
63 53 4,5 4,25 62 5
63 53 7,5 7 62 5
65 55 6 5 64 5
65 55 7,5 7 64 5
68 58 5,5 47 67 5
70 58 9,5 8,5 69 6
75 63 9,5 8,5 74 6
80 67,3 7 6,35 79 6,35
80 68 9,5 8,5 79 6
80 70 4,5 4,25 79 5
85 73 9,5 8,5 84 6
90 78 9,5 8,5 89 6
90 80 4,5 4,25 89 5

100 88 9,5 8,5 99 6

100 90 4,5 4,25 99 5

110 95 11 10 109 7,5

120 105 11 10 119 7,5

125 105 8,5 8,25 124 10

125 110 11 10 124 7,5

140 120 8,5 8,25 139 10

160 140 8,5 8,25 159 10

160 145 11 10 159 7,5

180 160 15 14 179 10

200 180 8,5 8,25 199 10

200 180 15 14 199 10

250 230 15 14 249 10

Die hellblau hinterlegten AbmaBe sind bei Neukonstruktionen zu bevorzugen.

* g D3 = empfohlender o der bei massiven Dichtungsprofilen zur leichteren Montage angepasst werden kann.
Auf Anfrage stehen zuséatzlich viele Nutring-Gr6Ben aus NBR-Gummi-Spritzformen zur Verfligung.

Bitte fragen Sie diese bei Bedarf unter der Bezeichnung ,PK1-N“ an.
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Druck:
Geschwindigkeit:
Temperaturbereich:

< 20 bar
<1m/s
-30 °C bis +90 °C

Medium: Luft (trocken oder gedlt), mineralische Ole oder Fette
Standardwerkstoff: Polyurethan, 90 Shore A, grau
Auf Anfrage verfugbar:  Polyurethan, 85 Shore A, fliederfarben

NBR-Gummi, schwarz

L1

L0€ - .02

oD1
oD3
od1

Beschreibung:

Die schmalbauende Kolbendichtung Typ PK2 ist fir doppeltwirkende Pneumatikzylinder ausgelegt. Das Z-férmige Profil
ermdglicht eine gute Dichtwirkung, auch bei sehr kleinen Drlicken, bei gleichzeitig geringer Reibung. Die stirnseitigen
Nuten dienen zur raschen Aktivierung durch die Druckluft.

Am besten kann PK2 die Vorteile in Kurzhubzylindern ausspielen. Aber auch in Pneumatikventilen findet sie Verwen-
dung. Ein weiterer Vorteil ist, dass ein seitenverkehrter Einbau nicht méglich ist.

o D1 @ di L1

H11 h10 +0,2 n 2iles = ¢
12 7 25 2,2 1,5 25 15
16 9 25 2.4 15,5 3,5 15
20 13 25 2.4 19,5 3,5 25
25 18 25 2,4 24,5 3,5 25
28 21 25 2.4 27,5 3,5 25
30 21 3 2,9 29,5 45 25
32 23 3 2,9 31,5 45 25
35 26 3 2,9 34,5 45 25
40 31 3 2,9 39,5 45 25
45 36 3 2,9 44,5 45 25
50 41 3 2,9 49,5 45 25
60 48 4 3,9 59,5 6 25
63 51 4 3,9 62,5 6 25
70 58 4 3,9 69,5 6 25
80 68 4 3,9 79,5 6 25

100 88 4 3,9 99,5 6 25

Die hellblau hinterlegten AbmaBe sind bei Neukonstruktionen zu bevorzugen.




Druck: < 20 bar

Geschwindigkeit: <1m/s
Temperaturbereich: -30 °C bis +90 °C )
Medium: Luft (trocken oder gedlt), mineralische Ole oder Fette

Standardwerkstoff: Polyurethan, 90 Shore A, grau

L1

oD1
oD3
od1

Beschreibung:

Die Pneumatik-Kolbendichtung PK3 wird flr einfach- und doppeltwirkende Kolben als reibungsarmes Dichtelement fur
kleine Einbaurdume verwendet. Das Dichtungsprofil niitzt den Druck um gleichzeitig axial und radial abzudichten.

PK3 kommt mit sehr geringen Driicken aber auch mit hohen Driicken gut zurecht. Und auch bei Uberdrucksituationen
bleibt PK3 durch die spezielle Bauform dicht. Im Normalbetrieb geht durch die geringe Reibung und keinerlei Neigung zu
Stick-Slip kaum Kolbenkraft an die Dichtstelle verloren.

@ D1 o di L1

H11 h10 +0,2 /18] R S
20 13 2,5 19,5 0,2 3,5
25 18 2,5 24,5 0,2 3,5
32 23 3 31,5 0,3 4,5
40 31 3 39,5 0,3 4,5
50 41 3 49,5 0,3 4,5
63 51 4 62,5 0,4 6
80 68 4 79,5 0,4 6

100 88 4 99,5 0,4 6

125 110 5 124 0,4 7,5
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Druck:
Geschwindigkeit:
Temperaturbereich:

< 20 bar
<1m/s
-30 °C bis +100 °C

Medium: Luft (trocken oder gedlt), mineralische Ole oder Fette
Standardwerkstoff: NBR 75 Shore A mit Metalleinlage
Auf Anfrage verfliigbar:  FPM Compound (fir Hochtemperatureinséatze)

Beschreibung:

PKT ist als einbaufertiger Komplettkolben fir doppeltwirkende Pneumatikzylinder konzipiert und Iasst sich einfach und

oD1

H1

N

\\_/—//

oD

-

L1

ohne zusétzliche Dichtelemente auf der Kolbenstange montieren. Der Metall-Kolbenkorper der PKT-Doppeltopf-

manschette ist komplett mit NBR-Gummi umbhiillt und fix zusammenvulkanisiert. Dadurch kann es zu keiner Korrosion

kommen. Die gerundeten Dichtlippen verbessern die Gleiteigenschaften und vermeiden Stick-Slip.
Auch die strukturierte Ausbildung der Gleitflache zwischen den Dichtlippen lasst eine gute Schmierung zu und tragt
somit zu gleichméBiger linearer Bewegung bei. Die Axialrippen in Gleitrichtung helfen zudem bei der Fiilhrung des

Komplettkolbens im Falle von gréBeren Radial-Lasten.

9 D1 o di1
H11 f8 H H1 L1 oD c
25 8 12 6 4 14,5 3
32 8 15 6 4 16 3
40 10 18 7 5 23 3
50 10 18 7 5 29 4
60 12 22 9 6 37,5 4
63 12 22 9 6 40,5 4
63 14 22 9 6 40,5 4
63 16 22 9 6 40,5 4
70 12 22 9 6 47 4
75 12 25 9 6 49 4,5
80 12 25 9 6 55 4,5
80 14 25 9 6 55 4,5
80 16 25 9 6 55 4,5
80 18 25 9 6 60 4,5
90 12 25 10 7 65 4,5
100 18 25 12 9 75 4,5
100 20 25 12 9 75 4,5
125 18 30 12 9 90 5
125 20 30 12 9 90 5
160 24 30 14 11 115 6
200 24 30 14 11 150 6
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Die hellblau hinterlegten AbmaBe sind bei Neukonstruktionen zu bevorzugen.




Druck:
Geschwindigkeit:
Temperaturbereich:
Medium:

Standardwerkstoff:

Auf Anfrage verflgbar:

< 20 bar (u. U. auch wesentlich héher)

<4 m/s

-30 °C bis +100 °C

(abhéngig vom O-Ring-Werkstoff auch héher)

Luft (trocken oder gedlt), mineralische Ole oder Fette

PTFE-Glas-Spezial-Compound inkl. NBR-O-Ring
PTFE rein und viele weitere O-Ring-Werkstoffe

L1

oD1

od1

Beschreibung:

K54 besteht aus einem Gleitflachen-Dichtring und einem elastischen O-Ring als Vorspannelement.

Die Standard-Paarung ist PTFE/02 und NBR, wobei beide Komponenten leicht mit anderen Werkstoff-Qualitaten
getauscht werden und vorteilhaft an die Anforderungen angepasst werden kénnen.

Der Vorzug ist die geringe Reibung, wobei die statische Haftreibung nahezu ident zur Gleitreibung ist. Das bedeutet
geringste Losbrechbrechkraft und Stick-Slip-freien Lauf auch bei sehr langsamen Geschwindigkeiten.

od O-Ring-
Hﬂelﬂb 8 U +|612 Pnel?natik GI‘OBg (%) D1 o d1 L1 s %R|Bg-
Pneumatik ) ARP-Nr. H8/H9 f8 ‘ +0.2 Preumatik robe
20 12 3,2 4 112 Pneumatik ) ARP-NT.
25 17 3,2 4 115 110 93,5 6,3 8,25 342
30 22 3,2 4 118 125 108,5 6,3 8,25 347
35 27 22 4 121 140 117,7 8,1 11,15 426
40 28,5 4,2 5,75 216 160 137,7 8,1 11,15 432
45 33,5 4,2 5,75 219 180 157,7 8,1 11,15 438
50 38,5 4.2 5,75 200 200 177,7 8,1 11,15 441
55 43,5 4,2 5,75 204 250 227,7 8,1 11,15 447
60 48,5 4,2 5,75 225 280 257,7 8,1 11,15 449
70 58,5 4,2 5,75 208 320 297,7 8,1 11,15 452
80 63,5 6,3 8,25 333 360 334,2 8,1 12,9 455
90 73,5 6,3 8,25 336 400 374,2 8,1 12,9 458
100 83,5 6,3 8,25 339

Die hellblau hinterlegten AbmaBe sind bei Neukonstruktionen zu bevorzugen.

Kleinere, groBere und ZwischengréBen jederzeit kurzfristig lieferbar.
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Pneumatik-Stangendichtungen

Beschreibung:

Die Stangennutringe des Typs PS1 haben sich als robuste, funktionssichere Abdichtung von Pneumatikzylindern be-
wahrt. Die speziell ausgelegte, runde Dichtlippe auf der dynamischen Seite verringert die Gleitreibung im Vergleich zu
herkémmlichen Nutringen. Auch bei Trockenlauf und Mangelschmierung bleibt die Reibkraft niedrig und hilft so Energie
zu sparen. Das asymmetrische Profil mit der dickeren statischen Dichtlippe sorgt zudem fir einen sicheren Festsitz am

Druck:
Geschwindigkeit:
Temperaturbereich:
Medium:

Standardwerkstoff:
Auf Anfrage verflgbar:

< 20 bar
<1m/s
-30 °C bis +90 °C

Luft (trocken oder gedlt), mineralische Ole oder Fette

Polyurethan, 90 Shore A, grau

Polyurethan, 85 Shore A, fliederfarben

NBR-Gummi, schwarz

L1

/A

|
—

oD1

od1

Nutgrund.
Die hohe Flexibilitat des Standardmaterials erleichtert die Montage in geschlossenen Nuten.
9 di 9 D1 L1
f9 H10 +0,2 i S
3 6 3 2,5 1,5
4 8 3,5 3 2
5 9 3 2,5 2
6 10 3,5 3 2
6 11 3,5 3 2,5
6 12 4.5 4 3
7 13 4.5 4 3
7 14 4 3,5 3,5
8 14 4.5 4 3
8 14 5 4,5 3
8 16 5 4,5 4
10 16 5 4,5 3
10 18 6 5,5 4
11 19 45 4 4
12 20 6 5,5 4
12 24 6,5 6 6
14 22 6 55 4
16 22 3,5 3 3
16 24 6 5,5 4
18 26 6 55 4
20 28 6 5,5 4
22 28 5 4.5 3

12




o di o D1 L1

f9 H10 +0,2 H &
22 30 6 55 4
25 33 6 55 4
28 36 6 55 4
28 38 7,5 7 5
30 38 6 55 4
30 40 25 7 5
32 40 6 55 4
35 43 8,5 8 4
35 45 7,5 7 5
35 45 10,5 10 5
36 46 7,5 7 5
40 48 6 55 4
40 50 7,5 7 5
45 55 7,5 7 7,5
50 60 7,5 7 5
55 65 7,5 7 5
56 66 7,5 7 5
60 72 9,5 8,5 6
63 73 {25 7 5
63 75 9,5 8,5 6
65 77 9,5 8,5 6
70 82 9,5 8,5 6
75 87 9,5 8,5 6
80 92 9,5 8,5 6
85 97 9,5 8,5 6
90 102 9,5 8,5 6
95 107 9,5 8,5 6

100 115 11 10 7,5

Die hellblau hinterlegten AbmaBe sind bei Neukonstruktionen zu bevorzugen.

Auf Anfrage stehen zusétzlich viele Nutring-GréBen aus NBR-Gummi-Spritzformen zur Verfligung.
Bitte fragen Sie diese bei Bedarf unter der Bezeichnung ,PS1-N“ an.
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Pneumatik-Stangendichtungen

Druck: < 20 bar

Geschwindigkeit: <1m/s
Temperaturbereich: -30 °C bis +90 °C )
Medium: Luft (trocken oder gedlt), mineralische Ole oder Fett

Standardwerkstoff: Polyurethan, 90 Shore A, grau
Auf Anfrage verfugbar:  Polyurethan, 85 Shore A, fliederfarben
NBR-Gummi, schwarz

fb
N
o,'/ N |

oD1

od1

Beschreibung:

Die Stangendichtung Typ PS2 ist schmalbauend und daher fir kleinste Einbauverhéltnisse geeignet.

Das Z-férmige Profil ermdglicht eine gute Dichtwirkung auch bei sehr kleinen Driicken und gleichzeitig geringer Reibung.
Die stirnseitigen Nuten dienen zudem zur raschen Aktivierung durch die Druckluft. Am besten kann PK2 die Vorteile in
Kurzhubzylindern ausspielen. Aber auch in Pneumatikventilen findet sie Verwendung.

Ein weiterer Vorteil ist, dass ein seitenverkehrter Einbau nicht moglich ist.

od1 oD1 L1
9 H10 +0,2 a s c

6 13 2,5 2,3 3,5 1,5

8 15 2,5 2,3 3,5 1,5
10 17 2,5 2,3 3,5 1,5
12 19 2,5 2,3 3,5 1,5
14 21 2,5 2,3 3,5 1,5
15 22 2,5 2,3 3,5 1,5
16 25 3 2,8 4.5 2,5
20 29 3 2,8 4,5 2,5
25 34 3 2,8 4,5 2,5
30 39 3 2,8 4,5 2,5
40 49 3 2,8 4,5 2,5
42 51 3 2,8 4.5 2,5
50 59 3 2,8 4,5 2,5
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Druck:

Geschwindigkeit:

Temperaturbereich:

Medium:

Standardwerkstoff:
Auf Anfrage verflgbar:

< 20 bar (u. U. auch wesentlich héher)
<4 m/s

-30 °C bis +100 °C

(abhangig vom O-Ring-Werkstoff auch héher)

Luft (trocken oder gedlt), mineralische Ole oder Fette

PTFE-Glas-Spezial-Compound inkl. NBR-O-Ring

PTFE rein und viele weitere O-Ring-Werkstoffe

L1

@

oD1
od1

Beschreibung:
S16 besteht aus einem profilierten Gleitflachen-Dichtring und einem elastischen O-Ring als Vorspannelement.
Die Standard-Paarung ist PTFE/02 und NBR, wobei beide Komponenten leicht mit anderen Werkstoff-Qualitaten

getauscht werden und vorteilhaft an die Anforderungen angepasst werden kénnen.

Der Vorzug ist die geringe Reibung, wobei die statische Haftreibung nahezu ident zur Gleitreibung ist. Das bedeutet
geringste Losbrechbrechkraft und Stick-Slip-freien Lauf auch bei sehr langsamen Geschwindigkeiten.

d @D, L O-Ring- d gD, L O-Ring-
f81 Pr!;lu‘!n(a)tik +O:2 Pneumatik GA:;gI’?re f81 Pr!;lu-!ngtik +0:2 Pneumatik (i:;g-{l;re
22 30 3,2 4 120 140 156,5 6,3 8,25 359
25 33 3,2 4 121 160 176,5 6,3 8,25 363
28 36 3,2 4 124 180 196,5 6,3 8,25 366
36 44 3,2 4 129 200 222,3 8,1 11,15 445
40 518 4,2 5,75 224 220 2423 8,1 11,15 447
45 56,5 4,2 5,75 225 250 272,3 8,1 11,15 449
56 67,5 4,2 5,75 229 280 305,8 8,1 12,9 452
60 76,5 6,3 8,25 334 300 325,8 8,1 12,9 454
70 86,5 6,3 8,25 337 320 345,8 8,1 12,9 455
80 96,5 6,3 8,25 340 400 425,8 8,1 12,9 461
90 111,5 6,3 8,25 345

100 116,5 6,3 8,25 347

125 141,5 6,3 8,25 355

Die hellblau hinterlegten AbmaBe sind bei Neukonstruktionen zu bevorzugen.

Kleinere, gréBere und ZwischengréBen jederzeit kurzfristig lieferbar.
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Pneumatik-Dicht-Abstreifelemente

Druck: < 20 bar

Geschwindigkeit: <1m/s

Temperaturbereich: -30 °C bis +90 °C

Medium: Luft (trocken oder gedlt), mineralische Ole oder Fette

Standardwerkstoff: Polyurethan, 90 Shore A, grau

L1
h
(
e
[ - -
L2
a
Q
g -
S B

Beschreibung:

Der PA1 Doppelabstreifer kombiniert ein asymmetrisches Dichtlippen-Nutringprofil als Dichtelement mit einer Abstreifer-
lippe. Das bedeutet den Vorteil ein Element fir zwei Funktionen fir leichtere Abstreifaufgaben verwenden zu kénnen.
Neben reduzierter Reibkraft erlaubt PA1 somit auch konstruktionsbedingte Platzersparnis, vereinfachte Lagerhaltung
und niedrigere Montagekosten.

PA1 ist speziell fur Klein- und Kompakt-Pneumatikzylinder sehr gut geeignet.

@ d1 @ D1 L1 . 2 D2
f9 H10 +0,2 e H11 & .
3 8,8 45 5 4 2.9
4 7 2.7 4 6 2.2 15
4 8,8 4,5 6.2 5.4 4 2.4
5 8 2.7 4 6.2 2.2 15
6 9 27 4 7.2 2.2 15
6 10,8 4,5 6.2 8 4 2.4
8 115 3 4 9.2 2.5 175
8 12,8 45 6.2 10 4 2.4
8 14 45 6 11 4 3
10 14 3.2 5.4 1.4 2.8 2
10 16 4 5,6 125 3,6 3
10 16,8 45 6.2 13 4 3.4
10 18 5 7 14 45 4
12 165 3.7 5 13.7 3.2 2.25
12 18 4 5.6 145 3.6 3
12 20 3.7 5,7 16 3.2 4
12 20 5 7 16 45 4
12 20 5.5 75 16 5 4
12 22 6 8 16 5 5
14 18,5 3,7 5 15.7 3.2 225
14 20 4 5,6 16,5 3,6 3

* Mit L2 ist das StegmaB angegeben, bei dem die Abstreiflippe nicht vorschaut.
Manchmal ist es aus Festigkeitsgriinden sinnvoll den Steg dicker zu gestalten.
16



@ di @ D1 L1 . o D2

f9 H10 +0,2 L2 H11 h 2
14 22 5 7 18 4,5 4
14 24 6 8 18 5 5
16 20,5 3,7 5 17,7 3,2 2,25
16 22 4 5,6 18,5 3,6 3
16 24 5 7 18,5 4,5 4
16 26 6 8 20 5 5
18 225 3,7 5 19,7 3,2 2,25
18 24 4 5,6 20,5 3,6 3
18 26 5 7 21 4,5 4
18 28 6 8 22 5 5
20 25 4 55 21,9 3,6 2,5
20 26 4 5,6 22,5 3,6 3
20 30 7 9 24 6 5
22 27 4 5,5 23,9 3,6 2,5
22 28 4 5,6 245 3,6 3
22 32 7 9 26 6 5
25 30 4 5,5 26,9 3,6 2,5
25 31 4 5,6 27,5 3,6 3
25 35 7 9 29 6 5
28 38 7 9 32 6 5
30 35,5 4,5 6,3 32,1 3,9 2,75
30 38 5 7 33 4,5 4
30 40 7 9 34 6 5
32 37,5 4,5 6,3 34,1 3,9 2,75
32 40 5 7 35 4,5 4
32 42 7 9 36 6 5
35 45 7 9 39 6 5
36 44 5 7 39 4,5 4
36 46 7 9 40 6 5
40 46 4,8 43 4,3 3
40 50 7 9 44 6 5
45 53 5 7 48 4,5 4
45 55 7 9 49 6 5
50 62 8,5 55 7,5 6

* Mit L2 ist das StegmaB angegeben, bei dem die Abstreiflippe nicht vorschaut.
Die hellblau hinterlegten AbmaBe sind bei Neukonstruktionen zu bevorzugen.
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Pneumatik-Dicht-Abstreifelemente

Druck:
Geschwindigkeit:
Temperaturbereich:
Medium:

< 20 bar
<1m/s
-30 °C bis +90 °C

Luft (trocken oder gedlt), mineralische Ole oder Fette

> Standardwerkstoff: Polyurethan, 90 Shore A, grau

L2

L1

0°
\
|

oD1
od1
oD2

Beschreibung:

Das Kombi-Element PA2 vereint die Dichtfunktion und die Abstreiffunktion in sich. Durch den Haltewulst kann es einfach
und schnell in der Aufnahmenut fixiert, aber auch wieder getauscht werden. Es besteht keinerlei Korrosionsgefahr weil
PA2 keine zuséatzliche Sicherung durch Runddraht-Sprengringe oder &hnliches benétigt.

Durch die robuste Profilgebung auBen ist sichergestellt, dass PA2 sogar bei leichten Stangenfehistellungen fest in der
Aufnahme sitzen bleibt. Die Geometrie auf der dynamischen Seite und die elastische Polyurethan-Qualitéat gibt PA2 aus-
gezeichnete Reibwerte und hohe Betriebsdauer.

Bei der Montage darf PA2 nur am Innendurchmesser gefettet werden. Die Nut und der AuBendurchmesser soll fettfrei
bleiben um den Festsitz zu verbessern.

@ d1 @ D1 L1 L2 o D2
fo H10 +0,25 +0,5 il a +/-0,1 i E
12 20 8,8 13 1,1 15 22 10,7 4
12 22 88 13 1,1 15 24 10,7 5
16 26 8,8 13 1,1 15 o8 10,7 5
18 26 8,8 13 1,1 15 28 10,7 4
18 28 88 13 1,1 15 30 10,7 5
20 30 8,8 13 1,1 15 32 10,7 5
22 32 9,4 14 1,4 2 34,5 1,2 5
25 35 9,4 14 1,4 2 37,5 1,2 5
30 40 9.4 14 1,4 2 42,5 1,2 5
32 42 9,4 14 1,4 2 44,5 1,2 5
40 50 9.4 14 1,4 2 52,5 1,2 5
45 55 10,4 15 1,8 2 58,5 12,2 5
50 60 10,4 15 1,8 2 63,2 12,2 5
63 75 10,4 16 18 2 78,2 13 6
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Die hellblau hinterlegten AbmaBe sind bei Neukonstruktionen zu bevorzugen.




Druck: <16 bar
Geschwindigkeit: <1m/s
Temperaturbereich: -30 °C bis +100°C fur NBR

-15 °C bis +150°C fur FPM
Medium: Luft (trocken oder gedlt), mineralische Ole oder Fette

Standardwerkstoff: NBR 75 Shore A, schwarz

Auf Anfrage verfigbar: FKM 75 Shore A, braun
Compound Referenz: NG

a

L1 r
° 7y h -
8/ ks |

S
&

oD1
od1
oD2

Beschreibung:

Das Dicht-Abstreifelement PA3 hat speziell ausgebildete Pneumatik-Dicht- und Abstreiflippen. Es besteht standardmaBig
aus NBR-Gummi und ist fix mit dem Metallstiitzring zusammenvulkanisiert.

Nach dem Einschieben von PA3 in die Aufnahmebohrung wird es mit einem Runddraht-Sprengring nach DIN 7993,
Ausfihrung B gesichert. Dadurch kann es - bei Vorhandensein einer Demontage-Aussparung flr den Sprengring — selbst
bei montierter Kolbenstange - ausgewechselt werden.

Auf Wunsch kann der passende Runddraht-Sprengring mit dem PAS3 mitgeliefert werden.

g di 3 D1 D2 L1 Runddraht-Sprengringe
fo H10 i A +-01 | 402 il a 2 g e Bestelln:mmgr °
10 20 7 95 | 22 8,5 1,1 15 1,8 4 5 FR/B/20
12 20 6 85 | 22 75 1,1 15 1,8 4 4 FR/B/20
12 22 7 95 | 24 8,5 1,1 15 1,8 4 5 FR/B/22
14 24 7 95 | 26 8,5 1,1 15 1,8 4 5 FR/B/24
16 26 7 95 | 28 8,5 1,1 15 1,8 5 5 FR/B/26
18 26 6 85 | 28 7,5 1,1 15 1,8 5 4 FR/B/26
18 28 7 95 | 30 8,5 1,1 1,5 1,8 5 5 FR/B/28
20 30 7 95 | 32 8,5 1,1 1,5 1,8 5 5 FR/B/30
22 32 7 95 | 345 8,8 1,4 2 2 75 5 FR/B/32
25 35 7 95 | 375 8,8 1,4 2 2 7,5 5 FR/B/35
30 40 7 95 | 425 8,8 1,4 2 2 75 5 FR/B/40
32 42 7 95 | 445 8,8 1,4 2 2 75 5 FR/B/42
40 50 7 95 | 525 8,8 1,4 2 2 7,5 5 FR/B/50
50 60 7 9 62,5 8,3 1,8 2 25 | 10 5 FR/B/60

Die hellblau hinterlegten AbmaBe sind bei Neukonstruktionen zu bevorzugen.
Anmerkung: Die Runddraht-Sprengringe aus Federstahl (Werkstoff 1.1200) missen bei der Bestellung zuséatzlich angefihrt werden (Bestell-Nr.).
Wenn Sie die Sprengringe in Edelstahl (1.4310) wiinschen, bitte einfach bei der Bestell-Nr. ,A2“ hinzufligen.
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{—L\\ Pneumatik-Abstreifer
e,

TYP A834 Druck: -
Geschwindigkeit: <1m/s
Temperaturbereich: -30 °C bis +100 °C
Medium: Luft (trocken oder gedlt), mineralische Ole und Fette

Standardwerkstoff: Polyurethan, blau (-30 °C bis +100 °C)
Auf Anfrage verfigbar:  Hythane, hellblau (-45 °C bis +110°C)
alle verfligbaren HSC-Werkstoffe

L3

L2

L1

oD1

oD2
od1

Beschreibung:

Wenn ein Abstreifer mit guter Abstreifleistung (z. B. bei AuBeneinsatzen) gefordert ist, kann man auf die Hydraulik-
abstreifer Typ A834 zugreifen. Diese Einfachabstreifer sind in unveranderter Form einsetzbar und gut mit Nutringen der
Baureihe PS1 kombinierbar.

@ d, @D, L, @D,
9 H11 +0,2 L, L, H11 e Art.Nr.
18 26 4 5 7 24 4 4367202
20 28 4 5 7 26 4 4391302
22 30 4 5 7 28 4 4370602
25 33 4 5 7 31 4 4343902
28 36 4 5 7 34 4 4373502
30 38 4 5 7 36 4 4378800
32 40 4 5 7 38 4 4373602
35 43 4 5 7 41 4 4398402
36 44 4 5 7 42 4 4370702
40 48 4 5 7 46 4 4378902
45 53 4 5 7 51 4 4370802
50 58 4 5 7 56 4 4379002
55 63 4 5 7 61 4 4515102
56 64 4 5 7 62 4 4385102
60 68 4 5 7 66 4 4385202
63 71 4 5 7 69 4 4385302
65 73 4 5 7 71 4 4394200
70 78 4 5) 7 76 4 4373702
75 83 4 5 7 81 4 4711900
80 88 4 5 7 86 4 4398502
85 93 4 5 7 91 4 4839000
90 98 4 5 7 96 4 4398602
100 108 4 5 7 106 4 4394300
110 118 4 5 7 116 4 4448200
110 122 5,5 7 10 119 6 4591300
140 152 5,5 7 10 149 6 4456100

Die hellblau hinterlegten AbmaBe sind bei Neukonstruktionen zu bevorzugen.
20 Beispiele Art.Nr.: xxxxx00 = Hythane, xxxxx02 = Polyurethan



Pneumatik-Fiihrungsband

Gleitgeschwindigkeit:
Temperaturbereich:

Medium:

Standardwerkstoff:

Flachenpressung bei 23 °C:
Flachenpressung bei 80 °C:

<5mis TYP F387
-60 °C bis +200 °C

Luft (trocken oder gedlt),
mineralische Ole und Fette
PTFE-Kohle-Compound, schwarz
15 N/mm?

12 N/mm?

L1 +0.2

L1 40,2

( w

oD2 (H8)
| od1 (8/f9)

oD1 (H8/H9)

od2 (h8)

Beschreibung:

F387 hat durch den speziellen Kohlezusatz im PTFE hervorragende Gleiteigenschaften, hohe Tragfahigkeit und verhalt
sich trotzdem schonend zu weichen Gegenflachen wie sie in der Pneumatik Ublich sind. F387 wird standardmaBig mit
angeschragten Kanten geliefert, was die Montage erleichtert.

F387 kann wahlweise in Meterware oder als fertig zugeschnittene Fuhrungsringe geliefert werden:

L Zu bevorzugender @-Bereich Bestellbeispiele:
. X - fir Meterware
Stangen-0 d, Kolben-0 D, NennmaB L, x S (nicht BandmaB)
4x1,55 8 - 36 10 - 40 angeben z.B.: F387 - 15 x 2,5
56x25 10 - 80 25 - 80
6,3x2,5 10 - 40 25 - 80 - fertig zugeschnittene Ringe:
8x2 32 - 100 40 - 100 Stangenfiihrung @ 40 mm:
9,7x25 32 - 320 40 - 320 F387 - 6,3 x 2,5 - Stange 40
1120 X125 :5 - fgg gg - fgg Kolbenfiihrung @ 100 mm:
x1, - - - -
15y 0 80 . 280 e F387 - 10 x 2 - Kolben 100
15x2,5 80 - 900 100 - 900 StandardmaBig werden die Bander mit
20x25 100 - 900 125 - 900 geradem Schnitt geliefert.
25x25 100 - 900 125 - L0 Auf Wunsch sind auch Schrag- oder

Empfohlene Schlitzbreiten

Stufenschnitt méglich.

Berechnung fiir das Zuschneiden

2d/D, w .
o 5 von Ringen:

< Kolben: (@D,-8) n-W
<40 2,5 Stangen: (@d, +8) n-W
<80 3,5

<125 5

<300 7

<500 10

— [« SchlitzW
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Pneumatik-Fiihrungsringe

Geschwindigkeit: <1m/s
Temperaturbereich: -40 °C bis +115 °C )
Medium: Luft (trocken oder gedlt), mineralische Ole und Fette
Standardwerkstoff: nicht abrasives, modifiziertes Polyacetal (POM)
mit Additiven

Statische Tragféhigkeit: bis 36 N/mm?

L1

oD1

Beschreibung:

PFK Kolbenfiihrungsringe sind extra fir die Bedingungen in der Pneumatik hergestellte, fertig gespritzte und kosten-
gunstige Fuhrungselemente. Sie verhindern zuverlassig den direkten Kontakt zwischen Kolbenkdrper und Zylinderrohr.
Weil der GroBteil der Pneumatikzylinder aus Aluminium gefertigt ist, wurde PFS aus nicht abrasivem, selbst-
schmierenden Material mit verbesserten linearen Gleiteigenschaften entwickelt. PFS hat zudem an beiden Seiten Fasen
fur eine einfache und schnelle Montage. Weitere Vorteile sind ein exzellentes Preis/Leistung Verhéltnis, ein geringer
Stick-Slip-Effekt und eine ausgezeichnete Druckfestigkeit.

@D, @d, L, S @D, @d, L, S @D, @d, L, .
He/H9 | h8 | +0,2 He/H | h8 | +0,2 He/H9 = h8  +0,2

8 4,9 2,5 1,55 32 28,9 4 1,55 100 96 10,2 2
10 6,9 2,5 1,55 35 31 8,2 2 100 96 15,2 2
10 6,9 4 1,55 40 36 5 2 105 101 20,3 2
12 8,9 4 1,55 40 36 8,2 2 110 106 20,3 2
14 10,9 4 1,55 40 37 12 1,5 115 11 20,3 52
15 11,9 4 1,55 45 41 10,2 2 120 116 20,3 2
16 12 9,7 2 50 46 10,2 2 125 121 15,2 2
16 12,9 4 1,55 50 46 5,2 2 125 121 20,3 2
18 14,9 4 1,55 50 47 12 1,5 130 126 20,3 2
20 16 8,2 2 55 51 10,2 2 135 131 20,3 2
20 16 9,7 2 58 54 10,2 2 140 136 20,3 2
20 16,9 4 1,55 60 56 10,2 2 150 146 25,4 2
21 17 8,2 2 63 59 10,2 2 160 155 15 2,5
22 18 9,7 2 63 60 12 1,5 160 156 15,2 2
25 21 8,2 2 65 61 10,2 2 180 176 25,4 2
25 21,9 4 1,55 70 66 10,2 2 200 195 15 2,5
26 22 8,2 2 75 71 15,2 2 200 196 20,3 2
30 25,8 5 2,1 80 76 10,2 2 200 196 25,4 2
30 26 5 2 80 76 15,2 2 220 216 30,5 2
30 26 8,2 2 80 77 12 1,5 250 245 20 2,5
32 26,1 5 2,95 85 81 15,2 2 250 246 20,3 2
32 28 5 2 90 86 15,2 2 250 246 30,5 2
32 28 8,2 2 95 91 15,2 2

Die hellblau hinterlegten AbmaBe sind bei Neukonstruktionen zu bevorzugen.
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Geschwindigkeit:

Temperaturbereich:

<1m/s
-40 °C bis +115 °C

Medium: Luft (trocken oder gedlt), mineralische Ole und Fette
Standardwerkstoff: nicht abrasives, modifiziertes Polyacetal (POM)
mit Additiven
Statische Tragfahigkeit: bis 36 N/mm?
L1 L
| ——
7 f
\ E =

Beschreibung:

PFS Stangenfuhrungsringe sind extra fiir die Bedingungen in der Pneumatik hergestellte, fertig gespritzte und kosten-

glnstige Fihrungselemente. Sie verhindern zuverlassig den direkten Kontakt zwischen Zylinderkopf und Stange.

Weil der GroBteil der Pneumatikzylinder aus Aluminium gefertigt ist, wurde PFS aus nicht abrasivem, selbst-

schmierenden Material mit verbesserten linearen Gleiteigenschaften entwickelt. PFS hat zudem an beiden Seiten
Fasen flr eine einfache und schnelle Montage. Weitere Vorteile sind ein exzellentes Preis/Leistung Verhéltnis, ein

geringer Stick-Slip-Effekt und eine ausgezeichnete Druckfestigkeit.

Qdi o D1 L1 - o di o D1 L1 5
8/19 H8 +0,2 8/f9 Hs +0,2

8 11,1 2,5 1,55 22 25,1 4 1,55
10 13 2,5 1,5 25 28,1 4 1,55
10 13,1 4 1,55 28 31,1 4 1,55
12 15,1 4 1,55 30 33,1 4 1,55
12 16 9,7 2 32 35,1 4 1,55
14 17,1 4 1,55 35 38,1 4 1,55
14 18 9,7 2 36 39,1 4 1,55
15 18,1 4 1,55 40 43,1 4 1,55
16 19,1 4 1,55 50 53,1 4 1,55
16 20 9,7 2
17 20,1 4 1,55
18 22 9,7 2
20 23,1 4 1,55

Die hellblau hinterlegten AbmaBe sind bei Neukonstruktionen zu bevorzugen.
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{—L\\ Pneumatik-Dampfungsringe
S

Druck: < 20 bar

Geschwindigkeit: <1m/s
Temperaturbereich: -30 °C bis +90 °C )
Medium: Luft (trocken oder gedlt), mineralische Ole oder Fette

Standardwerkstoff: Polyurethan, 90 Shore A, grau

L2
L1

oD2
od1
oD1

| od2
3
>
N

Beschreibung:

Typ PD ist als Dampfungsdichtung am Hubende bzw. am Bremspunkt von Pneumatikzylindern ausgelegt.

Durch die spezielle Profilgebung bietet PD folgende Vorteile und tragt zu einer gesteigerten Effizienz des Dampfungs-
systems bei:

* PD erspart den Anbau von zusétzlichen mechanischen Drossel- und Ruckschlagventilen.

+ Durch die Fase an der Lippe zentriert sich PD automatisch am Dampfungszapfen.

+ Durch das Radialspiel zum Einbauraum-AuBendurchmesser kann PD sogar geringe Fluchtungs-Ungenauigkeiten
vom Dampfungszapfen aufnehmen.

« Die axialen Uberstrémkanale auBen und die stirnseitigen Anschlagsnocken lassen das sofortige Anfahren des
Zylinders beim Ruckhub ohne Druckverlust zu.

+ Die verwendete Polyurethan-Qualitat Iasst dank des hohen Elastizitdtsmoduls und der sehr guten Schlagfestigkeit
eine lange Lebenszeit erwarten.

+ Einfache Schnapp-Montage in die Aufnahmenut.

Funktionsweise:

Sobald der Dampfungszapfen (gd1) der Kolbenstange (2d2) in die Lippe des PD-Dampfungsrings einfahrt beginnt der
Dampfungsvorgang. Die Ruckseite des PD wird dabei gegen die Nutflanke gepresst und dichtet dort ebenfalls ab.

Die Luft kann nicht mehr tber den vollen Querschnitt entweichen sondern muss den Weg Uber den verringerten
Querschnitt der Dampfungsbohrung im Zylinderkopf nehmen. Dadurch wird die Auswéartsbewegung der Kolbenstange
abgebremst.

Beim Hub in die Gegenrichtung wird die PD-Ring-Ruckseite wieder von der Nutflanke abgehoben und die Druckluft
strdmt nahezu ohne Verlust Uber die axialen Kanéle und weiter neben den stirnseitig angeordneten Anschlagnoppen in
den Kolbenstangen-Ringraum. Das bewirkt das sofortige Einfahren der Kolbenstange.
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0 di o D1 L1 L2 o D2 @ d2 9 D3 h s
h10 H11 +0,2 H11 max. H11

6 10 3,7 5,7 8 4,5 6,5 3,4 2

8 11,6 3,3 5,3 10 7 8,5 3 1,8

9,5 15 4,5 6,5 12 8 10 4 2,75
10 18 7 9 15 8 11 6,5 4
12 18 4,8 6,8 15,5 10 13 4,3 3
12 20 7 9 17 10 13 6,5 4
14 22 7 9 19 12 15 6,5 4
16 22 52 7,2 19,5 14 17 4,7 3
16 24 7 9 21 14 17 6,5 4
18 26 7 9 23 16 19 6,5 4
20 28 7 9 24 17,5 21 6,5 4
22 30 7 9 26 19,5 23 6,5 4
25 33 7 9 29 22,5 26 6,5 4
28 36 7 9 32 25,5 29 6,5 4
30 40 7 9 35 27,5 31,5 6,5 5
32 42 7 9 37 29 33,5 6,5 5
36 46 7 9 41 33 37,5 6,5 5
40 50 7 9 45 37 41,5 6,5 5
50 60 7 9 55 47 51,5 6,5 5
57 74 12,5 14,5 65 54 60 12 8,5
70 87 12,5 14,5 78 66 73 12 8,5
78 95 12,5 14,5 86 74 81 12 8,5

Die hellblau hinterlegten AbmaBe sind bei Neukonstruktionen zu bevorzugen.
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{—/\ Werkstoffe fiir Pneumatik-Dichtungen

Der Standard-Werkstoff fir gespritzte Pneumatik-Dichtungen ist ein spezielles, hochelastisches Polyurethan mit
ca. 90 Shore A. Farbe grau.

Material  Bezeichnung

LT-TPU-H blau

CPU-H-Grafit

SI85 hellblau
EPDM85 schwarz
peroxydvernetzt
EPDM-FDA

weil
schwefelvernetzt

FPM85 braun

NBR85 schwarz

PTFE-Glas
Sonder-Compound
hellgrau

PTFE/02

Bemerkung

max.
Temperatur-
bereich

Besonders zah-elastische Werkstoffqualitat.
Gut geeignet fir statische Dichtelemente wie z. B. O-Ringe aber auch Nutringe.

-30°C/+110°C

Hydrolysebestandiges Polyurethan, sehr verschleiBfester Standard-Werkstoff fiir
gedrehte Nutringe und Abstreifer.
Abhéngig vom Dichtungsquerschnitt gute Montage-Elastizitat.

—20°C/+115°C

Tieftemperatur-Polyurethan fiir besondere Einsatze.

—-55°C/+110 °C

Hydrolysestabilisiertes GieB-Polyurethan mit Schmierstoff-Zusatzen fir Pneumatik-
Anwendungen, wo gute Trockenlaufeigenschaften erforderlich sind.
Niedrigerer Gleitreibungskoeffizient, aber etwas steifer als PU/36.

—-20°C/+110°C

Silikongummi, 85 Shore A. Physiologisch unbedenklich, mé&Bige mechanische

Eigenschaften. Auch bei tiefen Temperaturen noch elastisch. —60 °C / +200 °C
Gut geeignet fir Anwendungen in der Lebensmittel- und Pharmaindustrie.

Ethylen-Propylen-Dien-Kautschuk, 85 Shore A.

Fur Einsatze wo Reinigung mit HeiBwasser und Dampf erfolgt. —45°C/+130 °C

Gute Witterungs-, Alterungs- und Ozonbesténdigkeit aber schlechte Ol- und Fettbestandigkeit.

EPDM-Kautschuk speziell fir Pharma- und Lebensmittelindustrie.
FDA CFR 21- 177.2600 konform.
Qualitaten fiir KTW- und DVGW-Anforderungen sind ebenfalls verfiigbar.

—45°C/+130 °C

Viton®, 82 Shore A. Besonders geeignet fir hohe Temperaturen.

—20 °C /4200 °C

Gute chemische aber maBige mechanische Festigkeit, hoher Preis. krzrzsf(;'?,t(':g
Nitril-Butadien-Rubber (Buna-N®), 85 Shore A. Standard-“Gummi fiir Dichtungen. -30°C/+110°C
Sehr flexibel und montagefreundlich, gute Abriebbesténdigkeit, ausgezeichnete OI- und kurzfristig
Fettbestandigkeit. Sonderqualitdt T-NBR80 bis -50 °C (Material-Nr. 60) verfugbar. +120 °C

Spezial-Compound fiir Dichtungen wie K54 und S16.
Harter gleitfreudiger Teflon®-Kunststoff, aber trotzdem flexibel, zah und verschleiBfest.

—190 °C/ +230 °C

PTFE-Glas 25%
hellgrau

PTFE/03

PTFE/05 PTFE-Kohle schwarz

PTFE-Kohlefaser
Compound
schwarz

PTFE-Glas 15%
mit 5% MoS2
dunkelgrau

PTFE/13

PTFE/7
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Glasfasergeflllte PTFE-Type mit reduziertem Kaltfluss und hoher VerschleiBfestigkeit.
Ausgezeichnet flr Gleitlager-Aufgaben konditioniert. Nicht fir weiche Gegenflachen.

-190 °C/ +230 °C

Kohlegefiilltes Spezial-Compound mit guter Warmeleitféhigkeit.
Sehr gut fur schlecht geschmierte Anwendungen geeignet.

-190°C/+315°C

Teflon®-Kohlefaser-Compound, speziell fir weichere Gegenflachen.

—200 °C / +300 °C

PTFE-Compound mit ausgezeichneten Gleiteigenschaften.

-190 °C/+230 °C

Zur optimalen Werkstoff-Auswahl fragen Sie bitte unsere Anwendungstechniker.



Erstklassige ,High-End“-Produkte fur den sicheren Einsatz in kritischen Anwendungen mit vielfaltigen, speziellen
Ansprichen erfordern mehr als exzellentes Design, Entwicklung und Produktion.

Durch standige Produkt- und Service-Innovationen steht HENNLICH & ZEBISCH standig im Dialog mit Kunden um
Produkte auf letztem technischen Stand zu liefern.

Die Angaben in diesem Katalog basieren auf langjahriger Erfahrung und Sachkenntnis in der Anwendung und
Herstellung von Dichtungen. Sie wurden nach bestem Wissen und Gewissen erstellt und sind in der Praxis vielfach
getestet und bewahrt. Bitte beachten Sie, dass es trotzdem nur Anhaltswerte sind, die im Einzelfall noch gepruft
werden mussen! Die Funktion und Lebensdauer von VerschleiBteilen, wie Dichtungen es sind, héngt von vielen
Bedingungen ab. Da sich die Art, wie die Produkte benutzt werden, unserer Kontrolle entzieht, kann eine zusatzliche
Gewabhrleistung (auBerhalb unserer allgemeinen Verkaufsbedingungen) generell nicht gegeben werden.

Wir bemiihen uns um standige Optimierung der Produkte und behalten uns das Recht vor, die in diesem Katalog
enthaltenen Artikel weiterzuentwickeln, zu verandern und gegebenenfalls zurlickzuziehen.

Mit Erscheinen dieses Katalogs verlieren alle alteren Angaben ihre Gultigkeit.

Gerne stehen wir Ihnen mit unserer Erfahrung bei der Auswahl der geeigneten Dichtelemente zur Verfigung.

HENNLICH & ZEBISCH GmbH
Alfred-Kubin-StraBe 9 a-c

4780 Schérding

Tel. 07712/31 63 - 0, Fax DW - 33
dichtungstechnik@hennlich.at
www.hennlich.at

Biiro- und Lieferadresse:
Schnelldorf 51

4975 Suben
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HENNLICH

HENNLICH & ZEBISCH
Pneumatik-Dichtungen
Lagerprogramm und Schnellservice

... und unter: www.hennlich.at

Dichtelemente fir Hydraulik
O-Ringe u. Stiitzringe
Flachdichtungen

Faltenbdalge
Pneumatik-Komponenten




