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) 140 JAHRE KOMPETENZ IN DER
ZERSTAUBUNGSTECHNIK

Seit unseren Anfangen vor mehr als 140 Jahren haben wir ein Faible fiir feine Details.

Wie werden die gewiinschten Eigenschaften der Tropfen erreicht? Wie werden sie richtig verteilt?
Wie kénnen die verschiedenen Prozesse optimiert werden? Heute suchen und finden mehr als
700 Mitarbeiter auf der ganzen Welt Antworten auf diese Fragen. In unserem Entwicklungs- und
Technologiezentrum in Metzingen simulieren wir komplexe Spriihbilder, entwickeln modernste
Diisen und testen diese unter realistischen Bedingungen auf Herz und Nieren.

In all diesen Jahren haben wir ein umfassendes Prozess-Know-how in einer Vielzahl von Branchen
erworben. Neben leistungsstarken Prézisionsdiisen unterstiitzen wir unsere Kunden auch bei der
Optimierung ihrer Prozesse.

Ausfuhrliche Informationen Uber unser
Serviceangebot finden Sie unter:
www.lechler.com

1879 1893 1967 1978
Firmengriindung Patent fur Fliissigkeits- Verlagerung der Produktion Expansion in die USA Produktion, Vertrieb und

durch Paul Lechler zerstaubung nach Metzingen und anschlieBend in Verwaltung werden in
weitere Lander Metzingen gebiindelt
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¥ POWDER TO THE PEOPLE
WIE WIR IHNEN HELFEN,

-p -
IHREN KUNDEN ZU HELFEN ‘

Optimale Ergebnisse bei der Spruhtrocknung setzen umfassende Kenntnisse - 2

Uber die Substanzen und das Disendesign voraus. Wir kennen Ihre Produkte und "

verstehen deren Verhalten. Und wenn es sich um etwas Neues handelt, finden wir 1]
mit unseren hochmodernen CFD-Analysen und hochprazisen GroBen- und Ge- .
schwindigkeitsmessgeraten heraus, wie die verschiedenen Parameter zusammen-
spielen. So kénnen wir Sie umfassend Uber die richtige DUse, die Wahl der

Montageart und die Betriebsparameter fiir lhren Prozess beraten. =

Mit 6 Produktionsstandorten und 14 Niederlassungen weltweit sind wir auch in i A
Ihrer Nahe prasent und stehen Ihnen jederzeit gern mit Rat und Tat zur Seite. ' a‘-' -

WARUM LECHLER?

WELTWEITES VERTRIEBSNETZ SICHERT LOKALE
UNTERSTUTZUNG

IHR ONE-STOP-SHOP FUR ZERSTAUBUNGSTECHNOLOGIE

DIE EINZIGE PURCH@ANGIG FDA-KONFORME DUSEN-
BAUREIHE FUR SPRUHTROCKNUNG

EINZIGARTIGER WERKSTOFF - LEBENSMITTELECHT

UND VERSCHLEISSFESTER ALS ANDERE VERFUGBARE
WERKSTOFFE

KURZE LIEFERZEITEN

SCHNELLERER RETURN-ON-INVESTMENT

ENTWICKELT IN EIGENEM HOCHMODERNEN ENTWICKLUNGS-
UND TECHNOLOGIEZENTRUM



Lebensmittelsicherheit

Die DryMASTER Baureihe von Lechler entspricht der Verordnung
EU1935/2004 und ist sowohl FDA- als auch GB4806-konform.
Wenn Sie sich fUr Lechler entscheiden, entscheiden Sie sich
flr ein sicheres, hygienisches Produkt.

GB
4806




DIE KUNST, EINE MILLION TROPFEN
GLEICHZEITIG ZU FORMEN

Bevor wir eine Diise produzieren, designen wir den Spriihstrahl. Ausgangspunkt sind immer die Anforderungen der
jeweiligen Anwendung sowie die vor- und nachgelagerten Prozesse. Dies gilt auch fiir die Spriihtrocknung. Methoden
wie CFD ermdglichen es uns, die einzelnen Bauteile perfekt aufeinander abzustimmen und ein optimales Spriihbild
bei minimalem Diisenverschlei3 zu erreichen.

Einstoffdiisen

Einstoffdlisen zerstauben die Tropfen allein durch Druck. Dies ermoglicht im Vergleich zu anderen Verfahren einen héheren Durch-
satz und eine genauere Kontrolle der Tropfen, sodass der Anteil ungewollter TropfengréBen minimiert wird. AuBerdem werden
dadurch das Kontaminationsrisiko und die Betriebskosten gesenkt.

Das in die DUse eingespeiste Medium wird im Dralleinsatz . _4‘"
in Rotation versetzt und bildet eine sehr schnell rotierende [« ’
Flussigkeitssaule. Auf seinem Weg durch das Mundstlck ~

folgt das Medium aufgrund der Zentrifugalkraft der AuBBen-

wand der Bohrung. Ein Querschnitt durch das Mundstlick ;
zeigt das entstehende hohlkegelférmige Sprihbild. ‘

Drallprofil Querschnitt durch das Mundstiick

Durch die Zentrifugalkraft wird die Flissigkeit beim Verlassen des MundstUtcks in Tropfen zerteilt. Je hdher die Energie, desto feiner
die Tropfen. Dralleinsatz, Mundsttick und Betriebsdruck bestimmen den Strahlwinkel, den Volumenstrom und die Tropfengréie.

Auswirkungen auf die Spriihparameter
" Druck an Duse . Mundsttick Volumenstrom Strahlwinkel TropfengroBe
[bar] Pralleinsatz [mm/"] [I/h] [Q] [Um]

Beispiel A

(basierend auf Wasser) 250 SD 1,85/0,073 522 7 47
Beispiel B

(basierend auf Wasser) 250 SF 1,85/0,073 792 63 41
Beispiel C

(oasierend auf Wasser) 250 SD 2,30/0,091 660 78 52

Wie in Beispiel B zu sehen ist, wird durch die Wahl eines gréBeren Drall-
einsatzes der Volumenstrom deutlich erhdht, wahrend der Strahlwinkel um
14° abnimmt und die TropfengréBe um 6 pum sinkt.

Andererseits zeigt Beispiel C, wie eine VergroBerung des Mundstiicks den
Volumenstrom erhéht, wobei der Strahlwinkel gleich bleibt und die Tropfen-
gréBe um 4 pm zunimmt.

Mundstiick Dralleinsatz




RUCKSCHRITT BRINGT
FORTSCHRITT

Immer einen Schritt voraus

Ende der 1970er-Jdahre erschienen die ersten Sprihtrocknungsdisen mit separaten Mundstlcken. In der Folge flhrten ver-
schiedene Anbieter Mundstlcke mit zusétzlichen geometrischen Merkmalen ein. Neuere CFD-Untersuchungen von Lechler
haben jedoch gezeigt, dass diese keine funktionalen Vorteile bringen und in einigen Féllen sogar die Homogenitét der Spriih-
verteilung beeintrachtigen kdnnen. Unsere Messungen haben ergeben, dass flache Mundstlicke tendenziell ein besseres
Spruhbild liefern, weshalb wir bei Lechler fir eine optimale Leistung auf kurze Bohrungen setzen.

=

Der bisherige Standard:

Mundstiick mit langer Bohrung

Die langere Bohrung verursacht schwankende
Strdomungsgeschwindigkeiten, was letztlich

zu einem ungleichmaBigen, asymmetrischen
Spriihkegel fuhrt.

=

Der neue Standard:
DryMASTER Mundstiick
Im Vergleich dazu fuhrt das Mundsttick-Design
einer DryMASTER Duise zu einer wesentlich gleich-
maBigeren Spruhdichte und -geschwindigkeit.




HARTE ZAHLT SICH AUS
WARUM WIR EIN FAIBLE FUR HARTMETALL
HABEN

Ein effizienter Sprihtrocknungsprozess beruht auf Sprihdisen mit langer Lebensdauer. Deshalb missen einige der stérker belasteten
Bauteile auch aus Werkstoffen hergestellt werden, die sich durch Harte auszeichnen und entsprechend verschlei3fest sind.

Gleichzeitig mUssen diese Bauteile hygienisch und leicht zu reinigen sein. Der Werkstoff der Wahl fUr diese Anwendung ist Hart-
metall. Aufgrund seiner molekularen Struktur kann der im Hartmetall enthaltene Binder jedoch durch einige Medien und sogar
CIP-Prozesse angegriffen werden. Daher miUssen nicht nur Abrasion und Erosion, sondern auch chemische Reaktionen beim
Verschlei3 bertcksichtigt werden.

Die DryMASTER Baureihe von Lechler besteht aus einem einzigartigen Hartmetall, das im Vergleich zu anderen auf dem Markt
erhaltlichen Materialien eine hdhere VerschleiBfestigkeit aufweist und aufgrund seiner einzigartigen Bindertechnologie chemischen
Beanspruchungen besser standhélt. Weiteres Plus: Die DryMASTER Baureihe ist FDA-konform und entspricht den Verordnungen
EU1935/2004 sowie GB4806.

LECHLER CARBIDE RECYCLING

(CARE)
Was passiert mit den Hartmetall-VerschleiBteilen am Ende ihrer Lebensdauer? Bislang landen sie im
Abfall. Aber wére es nicht viel nachhaltiger, die enthaltenen Rohstoffe aufzubereiten und wiederzu-
verwenden?
CaRe

Lechler Carbide Recycling bietet genau das: die Méglichkeit, lhre verschlissenen Hartmetall-
Komponenten zu recyceln. Auf diese Weise verringermn Sie nicht nur hren CO,-FuBabdruck, sondemn
profitieren auch finanziell. Denn fUr die zurlickgegebenen Hartmetall-Komponenten erhalten Sie eine
Gutschrift auf Ihr Kundenkonto.

Das Lechler CaRe-Programm hilft, die begrenzten Primarressourcen zu schitzen. Gleichzeitig reduziert es die Auswirkungen intensiven
Bergbaus auf unsere Umwelt, wie z. B. die Verschmutzung von Luft, Wasser und Boden sowie den Einsatz groBer Energiemengen.

Potenzielle Energieeinsparungen und Verringerung der gesamten CO,-Bilanz

75%

Wenn Hartmetall durch Recycling
aus sekundéren Rohstoffen zurtick-

40 0/ gewonnen wird, sind erhebliche
0 Energie- und CO,-Einsparungen

CO,-Verringerung moglich.

Energie-
einsparung

Kontaktieren Sie uns

Wenn Sie mehr Uber das Lechler CaRe-Programm erfahren méchten oder an einer Teilnahme interessiert sind, kontaktieren
Sie bitte Ihren Lechler Vertriebspartner. Lechler CaRe ist nicht in allen Regionen verfugbar.

S| [ECHLER




Der Kreislauf von Hartmetallpulver

Mineralgewinnung

Recycling

Pulveraufbereitung und
-mischung

LE |-

Versand

Umformen/Pressen

Qualitatskontrolle

Sintern

Fertigbearbeitung « " A




DryMASTER
EIN EINZIGARTIGES KONZEPT, HUNDERTE VON
ANWENDUNGEN

Die Lechler DryMASTER Baureihe wurde bewusst modular konzipiert, um unterschiedliche Anwendungen mit gréBt-
maoglicher Austauschbarkeit abzudecken, eine einfache Wartung zu gewahrleisten und dennoch beste Zerstaubungs-
ergebnisse zu erzielen.

Der Schwerpunkt liegt dabei auf den Dralleinsatzen und Mundsttcken. Mehr als 900 Kombinationen stehen zur Verfligung,
darunter auch die Kombination, die perfekt zu lhrem Prozess passt.

Durch den Einsatz der neuesten technologischen Fortschritte und Fertigungstechniken in der Hartmetall-Produktion ist unsere
DryMASTER Baureihe nicht nur marktfiihrend in der prézisen Herstellung, sondern auch in der VerschleiBfestigkeit, sodass
Performance-bestimmende Abmessungen langer erhalten bleiben. Die DryMASTER Baureihe von Lechler wurde mit Blick auf
die Lebensmittel- und Pharmaindustrie entwickelt und erfullt die Anforderungen nach EU1935/2004, FDA und GB4806.

Ganz gleich, flir welche Version Sie sich entscheiden: Sie kbnnen sich immer auf die folgenden Vorteile verlassen.

lhre Vorteile

Hervorragende
VerschleiBfestigkeit

Schnelle Wartung

Vielseitigkeit

Hohe Druck-
bestandigkeit

Kompatibilitat

Unschlagbares Preis-
Leistungs-Verhaltnis

Hohe Verfugbarkeit

Fiir eine sichere und gesunde Produktion
Die Lechler DryMASTER Baureihe ist EU1935/2004-, FDA-

und GB4806-konform und hat sich in Gleichstrom-,
Gegenstrom- und Mischstromtrocknern zur Herstellung
von Pulvern bewahrt. Zum Beispiel:

Prozessspezifische Werkstoffe, die eine hohere Bestandigkeit gegen Abrasion und
chemische Angriffe bieten.

Design mit ausgekltigelter Geometrie fur einfache Reinigung und werkzeuglose Wartung.

Hohe Variantenvielfalt und umfangreiche Zusammenbau- und Zubehdéroptionen flr eine
Vielzahl unterschiedlichster Prozesse.

Geprift bis 690 bar (10.000 psi).

Problemlos austauschbar mit vielen am Markt vorhandenen Produkten.

VerschleiBfestere Produkte zu wettbewerbsfahigen Preisen.

Viele GroBen ab Lager oder innerhalb weniger Tage lieferbar.

Molke Chemikalien
Vollmilch Keramik
Magermilch Arzneimittel
EiweiBkonzentrat Kosmetika
Babynahrung

10 [ECHLER




Adapter

O-Ring

Haltering

O-Ring

Dralleinsatz

Mundstiick

O-Ring

Gehéuse




DryMASTER
Der neue Standard fUr die meisten Anwendungen

Dank des modularen Aufbaus der DryMASTER Baureihe von
Lechler kann flr nahezu jede Anwendung eine passende
Baugruppe gefunden werden. Jedes Bauteil wurde speziell
flr seinen Verwendungszweck entwickelt. Die DryMASTER
Baureihe deckt einen breiten Einsatzbereich ab und bietet
einen hoheren Produktertrag bei Uberlegener Qualitat und
hoherer VerschleiBfestigkeit.

Technische Daten

e Mehr als 900 Kombinationen aus Mundstlck
und Dralleinsatz

e Volumenstrombereich: 10 I/h—12.000 I/h

e Betriebsdruck: max. 465 bar bei 20 °C
(Berstdruck 1.000 bar, berechnet)

e Betriebstemperatur: max. 250 °C

e Strahlwinkel: 50°-110°

e TropfengréBe: 30 um—-220 pm

Dartber hinaus sind weitere Kombinationen moglich. Bitte
wenden Sie sich an Ihren Lechler Vertriebspartner, wenn
Sie abweichende Betriebsparameter bendtigen. Druck- und
Temperaturdiagramme stehen auf unserer Website zum
Download bereit.

51) [roa) 85




. Werkstoff . .
Nr. Bauteil Alle Werkstoffe sind FDA-konform Bestell-Nr. Variable Beschreibung
1 DryMASTER Standardgehause 1.4404 2DM.B00.1Y.00.00.0 Slelneklisee LIl el msisie
Anwendungen
2 O-Ring fur DryMASTER Mundsttick FDA FKM 095.015.79.12.22.0 Enthalten im Dichtungs-Set (Nr. 12)
In der Bestellnummer steht xxx flr
den Bohrungsdurchmesser.
GroBen von 0,40 bis 5,60 mm in
. 0,05-mm-Schritten.
3 B SIS B e WNC-Hartmetall 2DM.xxx.27.00.00.0 XXX
@ 0,40- 5,60 mm . ) . N
Beispiel: Ein Mundsttick mit einem
Durchmesser von 4,55 mm wére
2DM.455.27.00.00.0
Weitere GroBen auf Anfrage.
4 DryMASTER Dralleinsatz WNC-Hartmetall 2DM.SCx.27.00.00.0 x DralleinsatzgroBen A bis J
Beispiel: SCD
5 O-Ring fur DryMASTER Gehause FDA FKM 095.015.79.12.23.0 Enthalten im Dichtungs-Set (Nr. 12)
6 DryMASTER Haltering 1.4404 2DM.R00.1Y.00.00.0 Haltering zur Fixierung von Mund-
stlick und Dralleinsatz
7 O-Ring fur DryMASTER Haltering FDA FKM 095.015.79.10.12.0 Enthalten im Dichtungs-Set (Nr. 12)
1/4" BSPT 1.4462 2DM.A00.B2.CD
3/8" BSPT 1.4462 2DM.A00.B2.CF
1/2" BSPT 1.4462 2DM.A00.B2.CH
8 DryMASTER 3/4" BSPT 1.4462 2DM.A00.B2.CL Flr Sprihtrocknungslanzen mit
Gewindeadapter 1/4" NPT 1.4462 2DM.A00.B2.BD Gewindeanschluss
3/8" NPT 1.4462 2DM.A00.B2.BF
1/2" NPT 1.4462 2DM.A00.B2.BH
3/4" NPT 1.4462 2DM.A00.B2.BL
Kegelwinkel von 60° bis 110° in
Schritten von 5°.
Z.B. 06.0 fur 60°, 07.5 far 75°
. und 11.0 fir 110°.
9 DryMASTER Kegelgehause 1.4404 2DM.B00.1Y.xx.x0.0 XX.X
Beispiele:
60°: 2DM.B00.1Y.06.00.0
105°: 2DM.B00.1Y.10.50.0
1/4" SCH.40 1.4462 2DM.A45.B2.W1.44.0
3/8" SCH.40 1.4462 2DM.A45.B2.W3.84.0
172" H.4 1.4462 2DM.A45.B2.W1.24.
DryMASTER /2" SCH.40 6 5 0
10 45°-Schwei3- 3/4" SCH.40 1.4462 2DM.A45.B2.W3.44.0 Adapter mit 45°-SchweiBanschluss
adapter 1/4" SCH.80 1.4462 2DM.A45.B2.W1.48.0
3/8" SCH.80 1.4462 2DM.A45.B2.W3.88.0
1/2" SCH.80 1.4462 2DM.A45.B2.W1.28.0
1/4" SCH.40 1.4462 2DM.A00.B2.W1.44.0
3/8" SCH.40 1.4462 2DM.A00.B2.W3.84.0
1/2" SCH.40 1.4462 2DM.A00.B2.W1.24.0
1 DryMASTER 3/4" SCH.40 1.4462 2DM.A00.B2.W3.44.0 Adapter mit SchweiBanschluss
SchweiBadapter
1/4" SCH.80 1.4462 2DM.A00.B2.W1.48.0
3/8" SCH.80 1.4462 2DM.A00.B2.W3.88.0
1/2" SCH.80 1.4462 2DM.A00.B2.W1.28.0
Dichtungs-Set, inkl. 100 O-Ringe
12 DryMASTER Dichtungs-Set FDA FKM und Schmiermittel 02D.MSP.79.00.00.0 jeder GroBe (siehe 2, 5 und 7) und
lebensmitteltaugliches Schmierfett
Zur einfachen Demontage von
13 Demontagewerkzeug Aluminium 02D.M90.40.00.00.0 Mundsttick, Dralleinsatz und Halte-

ring aus dem Dusengehause

Bestellen Sie online unter www.lechler.com oder iiber lhren Lechler Vertriebspartner.

[ECHLER 13




DryMASTER CheckValve
Halt unerwunschtes Nachtropfen unter Kontrolle

Tropfende Dusen kénnen sowohl die Prozesssicherheit als
auch die Produktqualitét beeintrachtigen. Das DryMASTER
CheckValve stellt sicher, dass ,Aus” wirklich ,Aus” ist. Es ist
so konzipiert, dass es bei Zerstaubungsdruck 6ffnet und vor
Verlust des Zerstaubungsdrucks schlieBt. So verhindert es
zuverlassig das Nachtropfen durch sich abbauende Leitungs-
drlicke und das daraus resultierende Verklumpen im End-
produkt. AuBerdem sorgt das CheckValve dafir, dass kein
Sputlmedium in die Kiihlkammer oder das FlieBbett gelangt.

Das kompakte und zuverlassige DryMASTER CheckValve
kann einfach in bestehende Spriihlanzen eingeschraubt
werden. Dank ihres durchdachten, hygienischen Designs
sind sie wartungsarm und leicht zu reinigen.

Technische Daten

e Mehr als 900 Kombinationen aus Mundstlck
und Dralleinsatz

e \olumenstrombereich: 10 I/h—12.000 I/h

e Betriebsdruck: max. 465 bar bei 20 °C
(Berstdruck 1.000 bar, berechnet)

e Betriebstemperatur: max. 250 °C

e Strahlwinkel: 50°-110°

e TropfengréBe: 30 um—-220 pm

Daruber hinaus sind weitere Kombinationen méglich. Bitte
wenden Sie sich an Ihren Lechler Vertriebspartner, wenn Sie
abweichende Betriebsparameter bendétigen. Druck- und
Temperaturdiagramme stehen auf unserer Website zum
Download bereit.

EEES
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. Werkstoff . '
Nr. Bauteil Alle Werkstoffe sind FDA-konform Bestell-Nr. Variable Beschreibung
1 DryMASTER CheckValve Gehause 1.4404 2DM.CV0.1Y.00.01.0
2 O-Ring fur DryMASTER MundstUick FDA FKM 095.015.79.12.22.0 Enthalten im Dichtungs-Set (Nr. 14)
In der Bestellnummer steht xxx
fUr den Bohrungsdurchmesser.
GroBen von 0,40 bis 5,60 mm in
- 0,05-mm-Schritten.
3 DryMASTER Mundistiick WNC-Hartmetall 2DM.xxx.27.00.00.0 XX
©0,40- 5,60 mm Beispiel: Ein Mundsttick mit einem
Durchmesser von 4,556 mm wére
2DM.455.27.00.00.0
Weitere GroBen auf Anfrage.
4 DryMASTER Dralleinsatz WNG-Hartmetall 2DM.SCx.27.00.00.0 X Dralleinsatzgrofen A bis J
Beispiel: SCD
5 CheckValve Feder 1.4310 095.013.15.06.90.0
CheckValve Kolben 1.4404 2DM.CV0.1Y.00.03.0
7 O-Ring fur CheckValve Kolben FDA FKM 095.015.79.12.51.0 Enthalten im Dichtungs-Set (Nr. 14)
Halteschraube mit Gewinde zur
8 | DryMASTER CheckValve Halteschraube 1.4404 2DM.CV0.1Y.00.02.0 sicheren Fixierung aller Kompo-
nenten
9 | O-Ring fir CheckValve Halteschraube FDA FKM 095.015.79.12.57.0 Enthalten im Dichtungs-Set (Nr. 14)
10 O-Ring fur CheckValve Gehause FDA FKM 095.015.79.12.23.0 Enthalten im Dichtungs-Set (Nr. 14)
1/4" BSPT 1.4462 2DM.A00.B2.CD
3/8" BSPT 1.4462 2DM.A00.B2.CF
1/2" BSPT 1.4462 2DM.A00.B2.CH
1 DryMASTER 3/4" BSPT 1.4462 2DM.A00.B2.CL Flr Sprihtrocknungslanzen
Gewindeadapter 1/4" NPT 1.4462 2DM.A00.B2.BD mit Gewindeanschluss
3/8" NPT 1.4462 2DM.A00.B2.BF
1/2" NPT 1.4462 2DM.A00.B2.BH
3/4" NPT 1.4462 2DM.A00.B2.BL
1/4" SCH.40 1.4462 2DM.A45.B2.W1.44.0
3/8" SCH.40 1.4462 2DM.A45.B2.W3.84.0
DryMASTER 1/2" SCH.40 1.4462 2DM.A45.B2.W1.24.0 Adanter it 45°-Sche.
12 | 45°-SchweiB- 3/4" SCH.40 1.4462 2DM.A45.B2.W3.44.0 anscphluss ' el
adapter 1/4" SCH.80 1.4462 2DM.A45.82.W1.48.0
3/8" SCH.80 1.4462 2DM.A45.B2.W3.88.0
1/2" SCH.80 1.4462 2DM.A45.B2.W1.28.0
1/4" SCH.40 1.4462 2DM.A00.B2.W1.44.0
3/8" SCH.40 1.4462 2DM.A00.B2.W3.84.0
1/2" SCH.40 1.4462 2DM.A00.B2.W1.24.0
DryMASTER . ) .
13 ) 3/4" SCH.40 1.4462 2DM.A00.B2.W3.44.0 Adapter mit SchweiBanschluss
SchweiBadapter
1/4" SCH.80 1.4462 2DM.A00.B2.W1.48.0
3/8" SCH.80 1.4462 2DM.A00.B2.W3.88.0
1/2" SCH.80 1.4462 2DM.A00.B2.W1.28.0
Dichtungs-Set, inkl. 100 O-Ringe
flr Mundsttick und CheckValve
Gehause (siehe 2 und 10),
20 O-Ringe flr den CheckValve
14 DryMASTER CheckValve FDA FKM 02D.MSP.79.00.01.0 Kolben (siehe 7), 20 O-Ringe fir

Dichtungs-Set

die CheckValve Halteschraube
(siehe 8), lebensmitteltaugliches
Schmierfett und Demontage-
werkzeug

Bestellen Sie online unter www.lechler.com oder (iber lhren Lechler Vertriebspartner.
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Sonderprodukte
Erweitern Sie Inre Moglichkeiten

Lechler stellt nicht nur Spriihdisen her. Wir unterstitzen unsere Kunden auch mit Spriihképfen, Sprihlanzen, Verteilern, Ventilen
und vielem mehr. Kontaktieren Sie lhren Lechler Vertriebspartner und erfahren Sie, wie wir Sie beispielsweise mit Lanzenreparaturen,
Modifikationen oder Neuteilen unterstitzen kénnen.

DryMASTER Low Flow

Mit DryMASTER Low Flow kénnen Kkleinere Produktions-

anwender vollige Flexibilitat bei bestehenden Anlagen und
Geréaten zur Verfligung.

@ Dralleinsatz

@ Mundstlick

Technische Daten

mengen erreicht werden — mit Gegendrlcken und Sprih- e 60 zusatzliche Kombinationen aus Mundsttick
eigenschaften wie bei groBeren Systemen. Bei der Low Flow und Dralleinsatz

Ausfliihrung muissen dazu einfach nur Mundstick und e \olumenstrombereich: 0,27 I/min-4,20 I/min
Dralleinsatz ausgetauscht werden. Somit steht dem End- e Betriebsdruck: max. 465 bar bei 20 °C

(Berstdruck 1.000 bar, berechnet)
Strahlwinkel: 30°-90°

Low Flow Dralleinsatz GréBe 1 2DM.SC1.27.LF.00.0

Low Flow Dralleinsatz GroBe 2 2DM.SC2.27.LF.00.0

! Low Flow Dralleinsatz GroBe 3 2DM.SC3.27.LF.00.0
Low Flow Dralleinsatz GroBe 4 2DM.SC4.27.LF.00.0

Low Flow Mundsttick GréBe 0,30 mm 2DM.030.27.LF.00.0

Low Flow Mundsttick GréBe 0,35 mm 2DM.035.27.LF.00.0

Low Flow Mundsttick GroBe 0,40 mm 2DM.040.27.LF.00.0

Low Flow Mundsttick GréBe 0,45 mm 2DM.045.27.LF.00.0

Low Flow Mundsttick GréBe 0,50 mm 2DM.050.27.LF.00.0

Low Flow Mundsttick GréBe 0,55 mm 2DM.055.27.LF.00.0

Low Flow Mundsttick GréBe 0,60 mm 2DM.060.27.LF.00.0

2 Low Flow Mundsttick GréBe 0,65 mm 2DM.065.27.LF.00.0
Low Flow Mundsttick GréBe 0,70 mm 2DM.070.27.LF.00.0

Low Flow Mundsttick GréBe 0,75 mm 2DM.075.27.LF.00.0

Low Flow Mundsttick GréBe 0,80 mm 2DM.080.27.LF.00.0

Low Flow Mundsttick GréBe 0,85 mm 2DM.085.27.LF.00.0

Low Flow Mundstiick GréBe 0,90 mm 2DM.090.27.LF.00.0

Low Flow Mundstlick GréBe 0,95 mm 2DM.095.27.LF.00.0

Low Flow Mundsttick GréBe 1,00 mm 2DM.100.27.LF.00.0
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DryMASTER Multi Head Adapter

Der DryMaster Multi Head Adapter erméglicht je nach Passend fUr vorhandenen Disenadapter

Ausflihrung die Verdopplung oder Verdreifachung des  Konzipiert fir 80-mm-Offnung

Durchsatzes, wahrend Gegendruck und Spruhbild gleich ¢ Einfache Montage und Wartung

bleiben. Er passt in eine 80-mm-(")ffnung (Duct) und e Keine Anderung an vorhandener Sprihlanze
wird an den Standard-Disenanschluss am Ende der erforderlich

Spriihlanze angeschlossen, sodass die Kapazitat mit
minimalen Anderungen am Gerat erhéht werden kann.

Bauteil Bestellnummer

DryMASTER Multi Head Adapter
3-fach

DryMASTER Multi Head Adapter
2-fach

DryMASTER Gehause
flr Multi Head Adapter

Spriihlanzen

2DM.AS0.1Y.03.00.0

2DM.AS0.1Y.02.00.0

2DM.BS0.1Y.00.00.0

Hergestellt aus 1.4404/1.4462 und auf lhre Anforderungen s
abgestimmt, bietet Lechler kundenspezifische Lanzen o
passend zur eingesetzten DUse. Anpassungen vorhandener X
Losungen zur effizienteren Gestaltung Ihrer Produktions-
prozesse sind maglich.
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KOMMEN WIR ZUR SACHE i
PLANUNGSHILFEN ZU IHRER UNTERSTUTZUNG

Die Eigenschaften eines Sprihstrahls hdngen von verschiedenen Parametern ab. Im Folgenden haben wir einen kurzen
Uberblick tiber die wichtigsten Parameter zusammengestellt. Kontaktieren Sie uns gern, wenn Sie Unterstiitzung bei der
Planung oder Anpassung lhrer Spriihprozesse benétigen. Wir sind immer fir Sie da.

Volumenstrom und Fliissigkeitsdruck

GPH, _ vPSK

GPH, VPSl, Der Betriebsdruck einer Duse bestimmt den Volumenstrom.

LPH, _ BAR: Die Formeln zeigen die Abhangigkeiten zwischen den beiden Variablen.
LPH, v/ BAR,

Spezifische Dichte

*
GPHwassery = GPHwuauoy V' SGuaup Der aquivalente Volumenstrom fiir Wasser kann fir andere Liquide
mittels deren spezifischer Dichte und des Volumenstroms berechnet

werden. Formeln siehe links.
*
LPH(\/\/ASSER): I—PH(L\QUID) v SG(L\QUID)

Strahlwinkel

In der Praxis weicht der effektive Strahlwinkel
vom Nennstrahlwinkel einer Duse ab. Auf-
grund der Schwerkraft wird er mit zunehmen-
dem Abstand von der Disendéffnung kleiner.
DarUber hinaus wirkt sich die Viskositat des
Mediums auf den Strahlwinkel aus. Bei hoch-
viskosen Substanzen ist der Winkel kleiner,
wahrend bei Substanzen mit geringerer
Viskositéat groBere Strahlwinkel entstehen.

VVom Betriebsdruck abhangige Effekte wie
aerodynamische Einflisse und Reibungs-
verluste beeinflussen das Sprihbild und
damit die GroBe der Auftreffflache. Beim
EindUsen in eine unter Druck stehende Um-
gebung ist der Differenzdruck maBgeblich.
Die Betriebsgrenzen sollten in Abhangigkeit
von der erforderlichen Sprihqualitat ge-
wahlt werden.




TropfengréBe

Eine der wichtigsten Spezifikationen einer Dise in einem Sprihtrockner ist die TropfengréBe. Die GroBe der aus der Duse
austretenden Tropfen steht zwar nicht in direktem Zusammenhang mit der GréBe der vom Trockner erzeugten getrockneten
Partikel, wird aber verwendet, um einen der Pulverspezifikation entsprechenden DUsenaufbau vorzuschlagen.

Die TropfengroBe, die eine SpriihdUse erzeugt, wird oft als Sauterdurchmesser (SMD, d32) angegeben. Vereinfacht ausgedrickt
ist dies die durchschnittliche TropfengréBe aus der Sprihprobe. SMD, d32 gibt den Durchmesser eines Tropfens an, dessen
Volumen-zu-Oberflache-Verhaltnis gleich dem der gesamten Probe ist, und kann wie folgt ausgedrlckt werden:

SMD, dg, = (EZnmd®)/(Znd?) = (Dg)®/ Dy

Produktionsmenge

CWBD= 72,9 m

0= &6 8 e

a0

2t

Umfassendes Wissen Uber die aus einer Sprihtrocknungs-
dUse austretenden Tropfen hilft bei der Maximierung der
Produktionsmenge. Obwohl der Sauterdurchmesser die
durchschnittliche Tropfengrée innerhalb einer Sprihprobe
erklaren kann, lasst er keinen Aufschluss Uber die GroBe der
kleinsten und gréBten Tropfen zu. Diese Tropfen sind es, die
unerwinschte ,Feinanteile” erzeugen und die Effizienz des
Trockners beeintrachtigen. Wahrend die Werte D, und
Do die minimale und maximale TropfengréBe nach Volumen
(oder Masse) in der Sprihprobe erkléaren, kann die Gleich-
maBigkeit (Breite) der TropfengréBenverteilung mit dem
relativen Spanfaktor (RSF) angegeben werden. Dieser kann
wie folgt definiert werden:

RSF = DVO,Q_ DVO,1

DV0,5

Partaigade ]

Kontaktieren Sie uns

Alle Werte fUr die TropfengroBe gelten flr Wasser und bieten einen Anhaltspunkt fur die Auswahl der DUse. Fur weitere
Informationen wenden Sie sich bitte an Ihren Lechler Vertriebspartner.

19



,olE WOLLEN ALLES? AUF EINMAL?*
WILLKOMMEN IN IHREM ONE-STOP-SHOP

Wir verstehen uns nicht nur als Stromungssimulation als Service Unsere Hochleistungscluster mit einer
Diisenhersteller, sondern auch als Bei der Spriihtrocknung kommt es darauf ~ Rechenleistung von rund 8.500 GFlops
Lésungsanbieter fiir alle Zerstau- an, dass die richtige TropfengréBe zur ermdglichen nicht nur die Entwicklung
bungsaufgaben. Wir unterstiitzen richtigen Zeit am richtigen Ort ist. Doch maBgeschneiderter Dlsen, sondern auch
Sie umfassend: von der Planung wie kann dies erreicht werden? Seit Uber  die Optimierung vorhandener Sprih-
neuer Prozesse liber die Verbesse- 140 Jahren optimieren wir dies kontinuier-  trocknungsprozesse. Wir simulieren
rung der Spriihtechnik bestehender lich: anfangs nach der Trial-and-Error- Dusenanwendungen und Prozesse in-
Spriihtrocknungsanlagen bis hin zu Methode, heute unter Nutzung modernster  dividuell fur Ihre Prozessumgebung und
Wartungsfragen und Schulungen. CFD-basierter Simulationsmethoden. Anforderungen.

Spriihtrocknungsturm

Lagersilos

Lufterhitzer

FlieBbett

Kontaktieren Sie uns

Flr detaillierte Informationen zu unserem Serviceangebot wenden Sie sich bitte an Ihren Lechler Vertriebspartner.
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Alles aus einer Hand

Mit Lechler als Partner sind Sie flr alle Eventualitaten
bestens gerUstet. Wir unterstitzen Sie von der Pla-
nung neuer Anlagen Uber den Betrieb vorhandener

Sprihtrocknungssysteme bis hin zur Modernisierung.

Kurzum: Lechler ist Ihr One-Stop-Shop flr samtliche
Disenanwendungen in einer Sprihtrocknungs-
anlage. Sie finden nicht, was Sie bendtigen?
Sprechen Sie mit Inrem Lechler Vertriebspartner
Uber eine maBgeschneiderte Losung!

Filterhaus

RinseClean
5B2/5B3

* Pulverkanale
e FlieBbett

MicroSpinner 2
5M2

* Pulverkanale

490/491
(Brandbekampfung)

e Spruhtrocknungsturm

PopUp Whirly

* FlieBbett
e Filterhaus
* Pulverkanale

XactClean
HP/HP+

e | uftkanale
e FlieBbett
* Pulverkanale

IntenseClean
Hygienic
5TA/5TB/5TM

e Spruhtrocknungsturm



MONTAGE
IM UBERBLICK

Montageverfahren in zehn Schritten

Die Montage einer Sprihtrocknungsdiise erfolgt in wenigen einfachen Schritten. Alle Teile lassen sich leicht und ohne

Spezialwerkzeug zusammensetzen.

O @
O @

e P

O

>

N

Legen Sie alle Bauteile fur

den Zusammenbau bereit.
Beachten Sie, dass es drei
verschiedene GroRen von

O-Ringen gibt.

Montieren Sie den mittelgroBen
O-Ring auf den Haltering

und tragen Sie einen Klecks
Schmierfett auf den O-Ring
auf.

Setzen Sie den kleinsten
O-Ring ganz unten in das
Gehause ein.

Setzen Sie den Haltering in
das Gehéause ein und achten
Sie darauf, dass das erhdhte
Profil auf der Ruckseite des
Dralleinsatzes sitzt.

ol

Stecken (schrauben) Sie das
Gehause in den Adapter —
dieser kann bereits an der
Sprlihlanze montiert sein.
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Schrauben Sie das Gehause
nur handfest ein, bis es innen
im Adapter aufliegt. Zwischen
dem Adapter und der Unter-
seite des Gehauses sollte ein
papierdlnner, sichtbarer Spalt
vorhanden sein.

Setzen Sie den Dralleinsatz
mit dem Drallprofil nach unten
auf das Mundstuck.

Legen Sie das Mundsttick mit
der glatten Seite nach unten
auf den O-Ring.

Ziehen Sie nun den gréBten
O-Ring Uber das Gehause.

Tragen Sie einen Klecks
Schmierfett auf den Umfang
der Dichtung auf.

Besuchen Sie unseren YouTube-Kanal

You([TD)

Sie bevorzugen bewegte Bilder?

Auf unserem YouTube-Kanal finden Sie anschauliche
Videos zur Montage und Wartung der DryMASTER
Dusen von Lechler und vieles mehr!



EIN EINZIGARTIGES ANGEBOT

Das einzigartige Portfolio an Zerstaubungsdisen von Lechler umfasst auch
leistungsstarke Zweistoffdiisen zur Zerstdubung mittels Druckluftunter-

stltzung. Diese werden in fast allen Industriezweigen eingesetzt — auch
in der SprUhtrocknung. Als Niederdruckldsung kommen Zweistoffdlisen
haufig in kleinen Spriihtrocknern, Pilot- oder Laboranlagen zum Einsatz.

99> WAS KANN LECHLER
FUR SIE TUN?

Letztendlich geht es bei Spriihtrocknung immer um die Produktqualitat und die Anlagenverfiigbarkeit. Wir helfen
lhnen, kontinuierlich hohe Produktertrage zu erzielen.

Schulung und Service CFD
Auf Wunsch schulen wir lhr Personal gern in der An- Um optimale PartikelgréBen und Pulver-
wendung von Lechler Disen und Zubehér und geben qualitéten zu erreichen, mussen die
Tipps zur Vermeidung ungeplanter Ausfallzeiten. Wir TropfengréBen und -verteilungen genau
zeigen Ihnen, worauf Sie bei Hartmetall-Komponenten  auf die jeweiligen Bedingungen abge-
achten mussen, welche VerschleiBerscheinungen auf- stimmt sein. Mit unserem eigenen Pruf-
treten kdnnen und wann ein Austausch vorgenommen  labor kénnen wir sicherstellen, dass
werden sollte. alles perfekt passt — von Spriihbild und
Strahlwinkel Uber Tropfenverteilung und
Modernisierung und Umriistung Uberlappung bis hin zu Impact und Ver-
Qualitatssicherung. Kostenkontrolle. Energieeffizienz. schleiB. Unsere validierten CFD-Modelle
Diese drei Schltisselworter kénnen in keiner Branche ermdglichen die Simulation von Gas-
ignoriert werden. Durch die Abstimmung der vor- und strémungen, Tropfen- und Partikelspuren,
nachgelagerten Prozesse in der Sprihtrocknung kann Wérme- und Massenaustausch (z. B.
ein erhebliches Optimierungspotenzial erreicht werden. Verdampfung), Temperaturprofilen und
Wir beraten Sie gern zu den Mdglichkeiten in lhrer vieles mehr!
Anlage. Nehmen Sie einfach Kontakt mit uns auf.



ENGINEERING 3;{'

YOUR SPRAY SOLUTION

Lechler GmbH - Prazisionsdiisen - Diisensysteme
Ulmer StraBe 128 - 72555 Metzingen, Deutschland- Telefon +49 7123 962-0 - info@lechler.de - www.lechler.com

ASEAN: Lechler Spray Technology Sdn. Bhd. - No. 23 Jalan, Teknologi 3/3A - Kota Damansara - 47810 PJ, Malaysia - Telefon +603 6142 1288 -info@lechler.com.my
Belgien: Lechler S.A/N.V. - Avenue Newton 4 - 1300 Wavre - Telefon +32 10 225022 - info@lechler.be

China: Lechler Nozzle Systems (Changzhou) Co., Ltd. - No.99 Decheng Rd, Jintan, Changzhou, JS 213200, P.R.C - Telefon +86 519-6822 8088 - info@lechler.com.cn
Finnland: Lechler Oy - Ansatie 6 a C 3 krs - 01740 Vantaa - Telefon +358 207 856880 - info@lechler.fi

Frankreich: Lechler France, SAS - Bat. CAP2 - 66-72, Rue Marceau - 93100 Montreuil - Telefon +33 1 49882600 - info@lechler.fr

GroBbritannien: Lechler Ltd. - 1 Fell Street, Newhall - Sheffield, S9 2TP - Telefon +44 114 2492020 - info@lechler.com

Indien: Lechler (India) Pvt. Ltd. - Plot B-2 - Main Road - Wagle Industrial Estate Thane - 400604 Maharashtra - Telefon +91 22 40634444 - lechler@lechlerindia.com
Italien: Lechler Spray Technology S.r.I. - Via Don Dossetti, 2 - 20080 Carpiano (Mi) - Telefon +39 2 98859027 - info@lechleritalia.com

Russland: Lechler Rus - OO0, 108811, Moscow, Settlement Moskowskiy, Kiewskoe Chaussee km 22 - Object 4, Bld. 2, Block G, Floor 6, Office 601/G - info@lechler-rus.ru
Schweden: Lechler AB - Kungsé&ngsvagen 31B - 753 23 Uppsala - Telefon +46 18 167030 - info@lechler.se

Spanien: Lechler S.A. - C / Isla de Hierro, 7 — Oficina 1.3 - 28703 San Sebastian de los Reyes (Madrid) - Telefon +34 91 6586346 - info@lechler.es

USA: Lechler Inc. - 445 Kautz Road - St. Charles, IL 60174 - Telefon +1 630 3776611 - info@lechlerusa.com

Technische Anderungen und Irrtum vorbehalten.
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