500-5G0

Standardlange und Maximallange der Fihrungsschiene

Tab.1 zeigt die Standardlangen und Maximallangen des Typs GSR.
Werden groe Mengen an Schienen in unterschiedlichen Léangen benétigt, ist es mdglich und auch
wirtschaftlich, aus bevorrateten Maximallangen beliebige Langen zuzuschneiden. Dies ist rationell,
da es lhnen gestattet, die Schiene je nach Bedarf auf die gewiinschte Lange zu schneiden.
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Tab.1 Standardlange und Maximalléange der Fiihrungsschiene fiir Typ GSR Einheit: mm
BaugroRe GSR 15 GSR 20 GSR 25 GSR 30 GSR 35

x 460 460 460 1240 1240
Slargardnge 820 820 820 1720 1720
schieneg 1060 1060 1060 2200 2200
(Lo) 1600 1600 1600 3000 3000

F 60 60 60 80 80

G 20 20 20 20 20
Maximallange 2000 3000 3000 3000 3000

Hinweis: Die Maximallange variiert mit den Genauigkeitsklassen. Detaillierte Angaben erhalten Sie von THK.

Fuhrungsschiene mit Gewindebohrungen von unten vom Typ GSR

® Die Fuhrungsschienen kénnen auch mit Gewindebohrungen von unten versehen werden, um sie

beispielsweise einfacher auf Stahl- oder Aluminiumtragern montieren zu kénnen.

® Da die Oberseite der Fihrungsschiene keine Montagebohrung besitzt, wo sich Verunreinigungen
ablagern und ins Wageninnere eindringen konnten, bietet diese Option einen verbesserten Schutz
vor Fremdpartikeln.

(1) Bestimmen Sie die Schraubenlénge so, dass oberhalb des Schrauben ein Freiraum von 2 bis 3
mm zum Ende der Gewindebohrung erhalten bleibt (effektive Gewindelange).
(2) Wie in Abb.1dargestellt, sind zur Montage der Fihrungsschiene an Stahltrégern, Keilscheiben

zu verwenden.

(3) Fur die Bestellbezeichnung, siehe E11-154 bis E11-155.

Tab.2 Position und Tiefe der Gewindebohrung

Keilscheibe

Abb.1
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BaugroRe | Wi B. M: SX/f
GSR 15 15 75 | 11,5 M4 X7
GSR 20 20 10 13 M5X8
GSR 25 23 11,5 | 16,5 M6X10
GSR 30 28 14 19 M8X12
GSR 35 34 17 22 M10X14






