Auswahlkriterien Stutzrollen

Nominelle Lebensdauer

[Statischer Sicherheitsfaktor]

Die statische Tragzahl C. ist eine statische Last von konstanter Hohe und Richtung, bei der die
berechnete Flachenpressung in der Mitte der Kontaktflache von Rolle und Laufbahn bei maximaler
Belastung 4000 MPa betragt. (Wenn die Flachenpressung diesen Wert ibersteigt, wird die Drehbe-
wegung beeintrachtigt.) Dieser Wert ist in den Tabellen der technischen Einzelheiten als "C." ange-
geben. Bei Einwirken von statischer oder dynamischer Belastung muss der statische
Sicherheitsfaktor wie folgt beriicksichtigt werden:

Co =fs Tab.1 Statischer Sicherheitsfaktor (fs)
Po Unterer Grenz-
fs  : Statischer Sicherheitsfaktor R e e T wert fs
_ (siehe Tab.1) Normale Belastung 1bis 3
Co : Statische Tragzahl (kN) -
P, : Radiale Belastung (kN) e 3bis5

[Nominelle Lebensdauer]
Die Lebensdauer der Stitzrolle wird nach der folgenden Gleichung berechnet:

fr-C 1 6
L= 3 X10
( fw* Pc
L : Nominelle Lebensdauer
(Gesamtzahl der Umdrehungen, die 90% einer Gruppe baugleicher unabhangig arbei-
tender Stutzrollen unter gleichen Betriebsbedingungen ohne Anzeichen von Materialer-
mudung erreichen kann)

C : Dynamische Tragzahl* (kN)
P. : Radiale Belastung (kN)
fr : Temperaturfaktor

(siehe Abb.1 auf E320-8)
fw  : Belastungsfaktor

(siehe Tab.2 auf IN20-8)

* Die dynamische Tragzahl (C) der Stitzrolle gibt diejenige in Groéf3e und Richtung konstante
Belastung an, bei der sich eine nominelle Lebensdauer (L) von 1 Million Umdrehungen ergibt,
wenn eine Gruppe baugleicher unabhéngig arbeitender Stiitzrollen unter gleichen Bedingun-
gen betrieben wird. Die dynamische Tragzahl (C) ist in den Tabellen der technischen Einzel-
heiten angegeben.
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[Lebensdauerberechnung]
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Nach Berechnen der nominellen Lebensdauer (L) wird die Lebensdauer (L) anhand folgender Glei-

chung berechnet:

® Fur Linearbewegungen

D-n-L

Lhz—mMm—

2X {s-nX60
Ln  : Lebensdauer (h)
L : Nominelle Lebensdauer
D : AuBendurchmesser des Lagers (mm)
[8 : Hublénge (mm)
n:  : Anzahl Zyklen pro Minute (min?)

® Fur Drehbewegungen

L= 2L

D:i-n X 60
D: : Mittlerer Kontaktdurchmesser des

AuRenrings der Kurvenrolle  (mm)
n : Drehzahl

der Kurvenrolle (min?)

Genauigkeitsklassen

Stutzrollen werden mit folgenden Genauigkeiten

hergestellt:

(1) MaRtoleranz bei sphéarischem AuRenring
fir AuRendurchmesser D: _305

(2) MaBtoleranz von Typ RNAST fur den
Innendurchmesser dr: F6

(3) MaBtoleranz von Typ NART fur die Breite
B. des Lagers: Tab.3

(4) Genauigkeit der Breite von Innenring und
AulRenring: Tab.4

(5) Genauigkeit des Aul3enrings: Tab.5

Tab.4 Genauigkeit der Breite von Innenring und Auf3enring
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Temperaturfaktor fr

100 150 200 250
Temperatur des Lagers (°C)

Abb.1 Temperaturfaktor (fr)

Hinweis: Die normale Betriebstemperatur betrdgt maximal
80°C. Wenn Sie das Produkt bei hoheren Temperatu-
ren einsetzen méchten, wenden Sie sich bitte an THK.

Tab.2 Belastungsfaktor (fw)

Betriebsbedingung fw
Gleichmafiger Betrieb ohne .
Erschitterungen 1bis 1,2
Normaler Betrieb 1,2bis1,5
Betrieb bei starken Erschitterungen 1,5 bis 3

Tab.3 MaRtoleranz von Typ NART fur die Breite B: des La-

gers
Baureihe MaRBtoleranz (h12)
NART von bis
5 bis 12 0 -0,18
15 bis 35 0 -0,21
40 bis 50 0 -0,25

Tab.5 Genauigkeit des AuBenrings (JIS Klasse 0)

(JIS Klasse 0) Einheit: pm
Einheit: ym Nenn-AuRendurchmes- Toleranz des TOIr:iaiglzemr
Toleranz des | Toleranz der |Toleranz fiir ser
Nenn-Innen- | A gendurch- Breite des radiale (D) des Lagers ?gﬁs&%?&n f:;g:: ﬁﬂgﬂ!aﬂgt
gi“rggénfassee:s messers Innenrings | Rundlauf- () & e
(di) 9 (dm)®m™ des | (oder AuRen- | genauigkeit — - . des Auften-
(mm) Leareis rings) s (n‘llax) tiber bis zu von bis tings
‘ es Innen-
tber |biszu| von | bis | von | bis rings 6 18 0 -9 15
2,5 10 0 -8 0 |-120 10 18 30 0 -9 15
10 18 0 -8 0 |-120 10 30 50 0 -11 20
18 30 0 -10 0 |-120 13 50 80 0 -13 25
30 50 0 -12 0 |-120 15 80 120 0 -15 35

Hinweis: "dm" ist der arithmetische Mittelwert des minimalen
und maximalen an zwei Punkten gemessenen
Innendurchmessers.

|08 THIK

Hinweis: "Dm" ist der arithmetische Mittelwert des minimalen
und maximalen an zwei Punkten gemessenen
AuRendurchmessers.





